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Antibacteriano (eficacia del 99.9% Segun norma JIS Z 2801:2010) -

Antibacterial (efficiency of 99.9% According to JIS Z 2801:2010 standard) -

Antibacterien (efficacité de 99,9% selon la norme JIS Z 2801:2010) -
AHTUGaKTEepUanbHble (3ddekTMBHOCTL 99,9% B COOTBETCTBUM CO
CrangapTtom JIS Z 2801:2010)

Resistencia al deslizamiento (rampa pie calzado) -
Anti-slip resistance (shod ramp) -

Résistance au glissement (rampe pour chaussures) -
ConpoTuBneHwue ckonbxeHuo (MnaHayc Ans obyToi Horw)

Resistencia al deslizamiento (péndulo) -
Anti-slip resistance (pendulum) -
Résistance au glissement (pendule) -
COMpOTUBEHNE CKOMBXEHMIO (MaATHUK)

Absorcién de agua -
Water absorption -
Absortion d'eau -
BoponornouweHve

Resistencia a los agentes quimicos -
Chemical resistance -

Reésistance aux produits chimiques -
CTOMKOCTb K BO3AENCTBMIO XMMUKATOB
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Resistencia a la helada -
Frost resistance -
Résistance au gel -
MOpO30CTOMKOCTb

Dorso estriado en cola de milano -

Dove tail profile -

Dos nervure en queue d'aronde -

JTacTOuUKMH XBOCT» Ha 3aAHel CTOPOHe NAnTK

Modularidad -
Modularity -
Modularité -
MOYNbHOCTb

Continuidad visual -

Visual continuity -
Continuite visuelle -
Bun3yanbHas HenpepbIBHOCTb

Sin variacion en tonalidad y graficas -
No variation in tono and graphics -

Aucune variation dans la tonalite et le graphisme -
OTCyTCTBME BaphaLmMii B TOHANbHOCTU U rpaduke

Ligera variacion en tonalidad y gréaficas -
Slight variation in shade and graphics -

Legére variation de la teinte et des graphiques -

HebonbLioe pa3nuune B OTTEHKaX U PUCYHKax
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ABOUT US

Empresa.
Company. Enterprise. KomnaHus.

A principios de los afios 70, EXAGRES se introduce
en el mercado del extruido. Desde su fundacion,
la empresa desempefa un papel fundamental de
liderazgo en la investigacion de materias primas
y procesos productivos, poniendo al alcance de
grandes profesionales, soluciones en la aplicacion
ceramica, desarrollando piezas especiales como
peldafios, esquinas, angulos, vierteaguas, bordes de
piscinas, etc. que posicionan a Exagres, como lider
en la fabricacion en Europa.

Esta Innovacion y Desarrollo se traslada al mercado
en voz de un equipo con talento, cercano y a la
escucha de cada una de las necesidades de clientes
y profesionales. En la actualidad, Exagres se afianza,
con la seguridad de mas de 40 afios de innovacion
tecnoldgica, conocimiento y entendimiento de
multiples necesidades para lograr productos de
calidad y crear valor afladido a través una cultura de
gestion integral y mejora continua, fundamentada
en la calidad del servicio y producto, la proteccién
ambiental, la seguridad y salud de las personas que
forman parte de nuestra empresa.

At the beginning of the 70s, EXAGRES joined the
market of extruded products. Since it was founded,
the company has played a fundamental role in
the leadership researching raw materials and
production processes, providing solutions for ceramic
applications in the hands of great professionals,
developing special pieces such as steps, corners,
angles, gutters, pool edging, etc. these facts position
Exagres as a leading manufacturer in Europe.
Innovation and development are transferred to the
market through the voice of a talented, friendly team
that is capable to listen to each of the needs of their
customers and professionals. Currently, Exagres is
strengthened of 40 years of technological innovation,
knowledge and understanding of multiple needs in
order to achieve quality products, creating added
value through a culture of integral management and
continuous improvement, based on the quality of the
service and product, environmental protection and
the health and safety of the people who form part of
our company.

Au début des annees 70, EXAGRES pénetre dans le
marche de l'extrusion. Depuis sa fondation, I'entreprise
remplit un réle essentiel de leadership dans la recherche
de matieres premieres et processus de production,
mettant & la portée des grands professionnels des
solutions dans l'application céramique, en développant
des pieces speciales telles que des marches, des coins,
des angles, des regingots, des rebords de piscines, etc.,
qui placent Exagres a la téte de la fabrication en Europe
Cependant, cette innovation et ce développement sont
transferes au marché au nom d'une equipe talentueuse,
proche etal'eécoute de chacune des nécessites de clients
et professionnels. A présent, Exagres se consolide,
avec la securité de 40 ans d'innovation technologique,
connaissance et comprehension de necessités multiples
pour obtenir des produits de qualité et créer de la valeur
ajoutée a travers une culture de gestion intégrale et
amelioration continue, qui se fonde sur la qualité du
service et du produit, la protection environnementale,
la sécurite et la sante des personnes qui font partie de
notre entreprise.

KomnaHusa EXAGRES Hauyana CBOIO AeATENbHOCTb Ha PhiHKE
IKCTPYOMPOBaHHOM Kepamuku B Hadane 70-x ropos. C
MOMEHTa CBOEr0 OCHOBaHWs OHa CTasna O4HUM U3 TMOepoB
B Hay4HbIX WCCNEefoBaHWAX B 06MacTU MNEepBUYHOrO
Cbipbf WU MNPOM3BOACTBEHHbLIX MPOLLECCOB, 3aHWMas
BelyLLyl Mo3uuMio cpeau npoussBoauTenent B Espone.
Exagres npepnaraeTr npodeccuoHanaMm pasnnyHbie
peLleHns B 06nacTut NPUMEHEHNS KepaMuky, B TOM Yucre
cneLmarnbHble 3MIEMEHTbI: CTYNEHK, BHYTPEHHME U BHELLHNE
Yrnbl, BOOOCTOKM, BOPTUKM BacCenHoB 1 Ap

VIHHOBaLWMN M ONbITHbIE Pa3paboTKM OCYLLECTBNAET KOMaHaa
TanaHTMBLIX COTPYAHWMKOB, KOTOPbIE BHMMATENbHO
OTHOCATCH K MHEHUIO K/IMEHTOB W NPOpeCcCroHanos,
CTPEeMSCb YAOBNETBOPSATL BCE WUX MOTPEOHOCTU. Exagres
nMmeet 40-neTHWM OonbiIT B 0BnacTy TEeXHONOrnyeckmx
WHHOBauu. Ee nepcoHan pacnonaraeT O6WUPHbBIMU
3HaHMAMK, B TOM YUCME O Pa3/IMUHbIX MOTPEBHOCTSX U
3anpocax, YTo NMo3BOMSET CO31aBaTb BbICOKOKAYECTBEHHbIE
NPOAYKTbl C OOMOMHUTENBHOM LLEHHOCTBIO. B KOMMaHuu
cylwecTtByeT  ocobasi  KynbTypa  KOMMIEKCHOro
MEeHeOXMeHTa W MOCTOSAHHOrO COBEPLIEHCTBOBaHWUS,
OCHOBaHHas Ha KayeCcTBe yCnyr v NpoAyKUMM, 3almTe
oKpyXxallen cpefbl, a Takke Ha obecrneyeHun
6e30MacHOCTU 1 OXpPaHe 300POBbSA TPYAALLMXCS.

What
we
are.

Technical thinking.
Tradicional feeling.
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ABOUT US

Producto.
Product. Produit. lpoaykTbi.

Las exigencias en arquitectura varian con el paso
de los afos, por ello, EXAGRES propone soluciones
y superficies que garantizan altos niveles de
prestaciones técnicas y estéticas a la vez que
respetan las necesidades de la construccion.

El producto de Exagres, con su particular sistema
de fabricacion, la extrusion, es capaz de generar
diferentes formatos y tipos de piezas especiales,
todo ello, facilitando su colocacion al profesional.
Las series de Exagres garantizan funcionalidad y un
alto contenido estético en cada tipo de proyecto.
Desde la arquitectura urbana, el uso industrial e
incluso en la realizacion de todo tipo de disefos
de caracter residencial en interiores, exteriores y
recubrimiento de piscinas.

The requirements of architecture vary over time,
therefore, EXAGRES proposes solutions and
surfaces that guarantee high levels of technical and
aesthetic qualities while also respecting the needs
of the construction.

The Exagres product, with its unique manufacturing
system, extrusion, is capable of generating different
formats and types of special pieces, thus facilitating
placement by a professional.

The Exagres series guarantee functionality and a
high aesthetic content in each type of project. From
urban architecture, industrial use and even use in all
types of designs of a residential nature for interiors,
exteriors and swimming pool cladding.

npslesn
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What
we
do.

Extruded porcelain.
Stoneware pieces.

garant

ur esthétique dans

TUMNa TMPOEKT:
MPOMbILLNEHHOE

exagres

MH Hbl
TECHNICAL SOLUTIONS

Py
OOMOB, a Takxe



Certificaciones.

Certificates. Certificats. CepTnopukaTh!.

ENVIRONMENTA Lo

Declaracién ambiental de producto. Sello de reduccion de huell
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AcREDADO POR ENAC
N° ES09/6403

1SO 9001: 2015 IS0 14001: 2015

Sistemas de gestion de la calidad Sistemas de gestion medioambiental
Envir ntal r agement

En Exagres somos responsables con el medio
ambiente. Ademas utilizamos las herramientas de
gestion adecuadas para garantizar la calidad, la
proteccion del medio ambiente, la seguridad y la salud.
Desde Exagres aplicamos una politica
sostenible en todos los procesos productivos,
cumpliendo estrictamente todos los parametros
medioambientales a través del desarrollo de técnicas
cada vez mas eficientes y menos contaminantes.

At Exagres we are environmentally responsible. For
this reason we use the appropriate management tools
to guarantee quality, environment, safety and health.
AtExagreswe haveimplemented a sustainability policy
in all our production processes, strictly meeting all
environmental regulations through the development
of increasingly efficient and less polluting techniques.

/s

ambient

a de carbono. A.A.l Certificado Autorizacion Ambiental Integr

In tho tif

N° ES20/87764
ISO 45001: 2018

Occ al ty 1 r

Chez Exagres nous sommes responsables de
l'environnement. Pour cette raison, nous utilisons les
outils de gestion adaptes afin de garantir la qualite,
lenvironnement, la seécurité et la sante.

Chez Exagres, nous appliquons une politique durable
danstousnosprocessusde production, enrespectant
strictement tous les parametres environnementaux
grace au developpement de techniques toujours plus
efficaces et moins polluantes

VHCTPYMEHTbI YpaBneHus, 06eCrneumBaioLLmne BbICOKOe
LMW, 3aLUMTY OKPYXatoLen cpefl,
6€30MacHOCTb 1 OXpaHy 300POBLS.
B KkomnaHuu Exagres Mbl MpuMeH NOMNTUKY
yCTOMUMB UTVSE BO BCEX MPOM3BOACTBEHHLI
mpoLeccax, CTporo Cobsiofas BCe 3KOMorndeckme
napamMeTpbl Gnarofdapst pa3paboTke Bce 6onee
3PDEKTUBHBIX N MEHEE 3arPASHSAIOLLMX OKPYXaIOLLYIO
cpeny TEXHOMoru

Sistemas de gestion de la seguridad y salud en el trabajo

What
we
love.

Environmentally
friendly production
& management.

exagres

TECHNICAL SOLUTIONS



10 ABOUT US

Reconocimientos y premios.
Recognitions & Awards. Reconnaissances et prix . [1py3HaHna 1 Harpaab!.

LaConfederacion Espaiiolade laPequefiay Mediana
Empresa (CEPYME) haseleccionadoa Exagres como
una de las 500 empresas que lideran el crecimiento
empresarial, tanto por sus resultados obtenidos
en los ultimos afios, como por su capacidad
para generar actividad y empleo, su potencial de
innovacion y su proyeccion internacional.

The Spanish Confederation of Small and Medium-
Size Enterprises (CEPYME) has chosen Exagres as
one of the 500 companies that lead business growth
due toitsresults obtained in recent years, the ability
to generate activity and employment, its potential of
innovation and international projection

El camino emprendido por Exagres hacia una e e ,
fabricacion, disefio y filosofia mas sostenible, ha \Cef i 5 <
obtenido un premio por parte de Archiproducts, una r ' >

de las plataformas de arquitectura mas importantes. t >for dar es a recl archiproducts

Exagres ha sido galardonado con el premio g 2 d e r DESIGN AWARDS
Sostenibilidad 2022 en la categoria Finishes gracias g t a clus '
a Exadeck, una exclusiva tarima ceramica, por su on ¢ t t, alite d C ne rtout,

innovador concepto, calidad de disefio y, sobre todo,

su sostenibilidad como material constructivo.
The path taken by Exagres towards a more sustainable ' Xa 3 HE X / O e I
manufacturing, design and philosophy has won an oornee 3 HHOrO : °TBa, AHa 1 OUNC 1 [ ]

award from Archiproducts, one of the most important .
architectural platforms. Exagres has been awarded K e SIX T v, K ‘
the Sustainability 2022 prize in the Finishes category ilele Toqlls.and
thanks to Exadeck, an exclusive ceramic decking, for ‘ ) v facilities for
its innovative concept, design quality and, above all, ) K 0, architecture
its sustainability as a building material > E

/ ¢ professionals.

Libreria BIM.
BIM library. Bibliotheque BIM. BrbnroTeka BIM.

Exagres se suma al sistema de trabajo en BIM,
distribuyendo a los agentes intervinientes de la
edificacion sus productos ceramicos. Los modelos
BIM contienen los datos necesarios para que los
prescriptores puedan elegir el material siguiendo
los criterios pertinentes para cada uso. Ademas, el
arquitecto podra generar imagenes de alta calidad,
para poder mostrar a sus clientes el ambiente con
mayor fidelidad.

Exagres joins the BIM work system, distributing its
ceramic products to the agents involved in building.
BIM models contain the required data in order to
construction specifiers can choose theright material
according to the relevant criteria for each use.
Furthermore, the architect will be able to generate ) € 31 C OC O MCMON exaqres
high quality images to show the environment to his : 7Z y V > TECHNICAL SOLUTIONS
customers with greater accuracy. X ¢




PROYECT SERIE

Proyect ]

Gres porcelanico extruido.

Porcelanic extruded ceramic.

Gres cérame extrude.

OKCTPYAMPOBAHHbIV KEPAMOTrPaHNT.

PROYECT esta fabricado en gres extrusionado
natural de pasta blanca porcelanica, de alta
resistencia para usos intensivos. Fabricado bajo
la norma europea EN 14411 Grupo Ala *Excepto
proyect rojo, que permanece en el grupo Alb.
Sus caracteristicas superficiales (color, texturay
baja porosidad), de forma (modular, espesorado,
dorso estriado en cola de milano) y de resistencia
quimica y mecanica, resultan idoneas para
su aplicacion a cualquier recubrimiento que
vaya a estar sometido a fuertes solicitaciones,
obteniendo acabados de gran calidad en cuanto
a estética, resistencia y durabilidad.

PROYECT series is a high strength porcelanic
white body extruded stoneware, for intensive
uses, manufactured under EN 14411 Group Ala
norm *Except proyect rojo, that remains Group Alb
standard. Its superficial characteristics (colour,
texture and very low porosity), shape (modular
size, thickness and dove tail profile), highest
level of mechanical and chemical resistance,
turn it suitable for coverings submitted to strong
requeriments, obtaining great quality results, as
for aesthetics, resistance and durability.

PROYECT est realise en gres naturel extrude avec
une pate en porcelaine blanche, tres résistante
pour un usage intensif. Fabrique conformement a la
norme europeenne EN 14411 Groupe Ala *Sauf pour
le projet rouge, qui reste dans le groupe Alb. Ses
caractéristiques de surface (couleur, texture et faible
porosite), sa forme (dos modulaire, épaissi, rainuré
en queue d'aronde) et sa résistance chimique et
mecanique sont ideales pour étre appliquees a tout
revétement qui va étre soumis a un usage intensif,
en obtenant des finitions de haute qualite en termes
d'esthetique, de solidite et de durabilite.

PROYECTW3roToBNEeHN3HaTypansHOrO3KCTPY.AMPOBaHHOMO
KepamMorpaHuta ¢ 6enbiM  HapdOpOBLIM  KOPMYCOM,
BbICOKOYCTOMUMBBIM K MHTEHCVMBHOMY UCMONMb30BaHMIO.
I3roTOBNEHO B COOTBETCTBMM C EBPONENCKNM CTaHOAPTOM
EN 144711 Tpynna Ala *3a UCKMOYEHNEM KPaCHOIO MPOeKTa,
KoTopbIt ocTaetca B rpynne Alb. XapakTepucTuku
NOBEPXHOCTM (UBET, TEKCTypa M HU3Kasd MOPUCTOCTb),
dopma (MomynbHas, yTOMWEHHas, C MasoM “MacTOYKUH
XBOCT"), XMMMYECKasA 1 MexaH1Jeckas CTOMKOCTb 1aearnbHO
NOOXOAAT ANS HaHeCeHUs Ha Moboe MOKPbLITUE, KOTOpoe
ByneT noasepraTbCa MHTEHCUBHOM 3KCMNyaTaumm, nonyyas
BbICOKOK@YECTBEHHYIO OTAENKY C TOUKM 3PEHNUS SCTETUIKM,
MPOYHOCTU U [IONTOBEYHOCTY.

COLORS: SIZES (cm): SIZES (inches):
Ocre

Natural

Rojo 24,5%24,5 cm* 9.6"x9.6"*
Cris 12x24,5 cm 4.7"X9.6”

*Formato disponible solo en color Ocre. Size available only in Ocre color.
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PROYECT SERIE

Ventajas |

Advantadges. Avantages. [lpenmyLlecTBa.

Las exigencias en arquitectura varian con el paso
de los afos, por ello, Exagres propone soluciones
y superficies que garantizan altos niveles de
prestaciones técnicas y estéticas a la vez que
respetan las necesidades de la construccion.

El suelo industrial Proyect, con su particular sistema
de fabricacion, la extrusion, es capaz de generar
diferentes formatos y tipos de piezas especiales,
todo ello, facilitando su colocacion al profesional.
La pavimentacion industrial Proyect garantiza una
alta funcionalidad, durabilidad y un alto indice de
resistencia, tanto mecanica como quimica. Una
coleccion dedicada Unica y especialmente para la
arquitectura urbana, obras publicas y uso industrial.
Ademas, este suelo industrial esta verificado con el
registro DAP, la Declaracion Ambiental de Producto,
con el objetivo de comprometerse con la mejora
ambiental en el sector de la construccion.

The demands in architecture vary over the years,
therefore, Exagres offers solutions and surfaces
that guarantee high levels of technical and aesthetic
performance whilerespectingtheneeds of construction.
The industrial flooring Proyect, with its particular
manufacturing system, extrusion, is able to generate
different formats and types of special pieces, all this,
facilitating its placement to the professional. Proyect
industrial flooring guarantees high functionality,
durability and a high level of resistance, both mechanical
and chemical. A collection dedicated solely and
especially for urban architecture, public works and
industrial use.

In addition, this industrial flooring is verified with DAP
registration, the Environmental Product Declaration,
with the aim of committing to environmental
improvement in the construction sector.

Les exigences de larchitecture evoluent au fil des
ans, cest pourquoi Exagres propose des solutions
et des surfaces qui garantissent des niveaux eleves
de performances techniques et esthetiques tout en
respectant les besoins de la construction

Le sol industriel Proyect, avec son systeme de
fabrication particulier, lextrusion, est capable de
generer differents formats et types de pieces
speciales, ce qui facilite la pose par le professionnel.
Les revétements de sol industriels Proyect
garantissentune grande fonctionnalite, une durabilite
et un haut niveau de résistance, tant mecanique
gue chimique. Une collection dediée uniquement et
specialement a l'architecture urbaine, aux travaux
publics et a l'usage industriel.

Enoutre, cerevétement de sol industriel est verifie par
lenregistrement DAR la declaration environnementale
deproduit, danslebutde sengager dansl'amelioration
environnementale du secteur de la construction.

TpeboBaHNA  apXUTEKTYPbl  MEHSAITCH  C  rodamu,
noaToMy Exagres npefnaraet peLleHrs 1 NOBEPXHOCTH,
KOTOPble FapaHTVPYIOT BBICOKUIN YPOBEHD TEXHMHECKMX
N 3CTETUYECKVX XapaKTepUCTUK Mpu  COBMmoaeHMn
TPebOBaHNN CTPOUTENBCTBA.

[MpoMmbilneHHble  nonbl Proyect, 6narogaps ocobom
C1CTEME MPOU3BOACTBA - SKCTPY3MM, CNIOCOBHBI CO30aBaTb
pasyHble GopMaThl M TUMbl CreLwanbHbIX GparMeHTos,
4yTo obneryaeT yKnagky Ana  npodeccuroHana
[MpOMBbILLIEHHbIE MOMbl Proyect rapaHTUpytoT BbICOKYO
YHKUMOHANBHOCTb, [OMTOBEYHOCTb U BEICOKUI YPOBEHb
YCTOMUMBOCTU, KaK K MEXGHUHECKUM, TaK 1 K XUMUYECKUM
BO3AENCTBUAM Konnekums,  npefHa3HaueHHas
UCKNIOYMTENBHO W CneumanbHo  Ans  rOpOACKOw
APXUTEKTYPbI, OBLLECTBEHHBIX PAOOT ¥ MPOMBILLIEHHOTO
MCMOMb30BaHA.

Bonee TOro, 3TOT MPOMbBILNEHHLIM MOM MOATBEPXAEH
peructpaumen DAP - [leknapaunen 3SKOMnorudeckon
MPOAYKUMM - C LEMbIO MPUHATUA 06A3aTeNbCTB Mo
YNYHLWEHWIO 3KOMOM MM B CTPOUTENBHOM CEKTOPE.




PROYECT SERIE

Ventaqjas.
Advantages . Avantages. [lpenmyLLEecTBa.

# | Altaresistencia mecanica. High mechanical resistance.

===| Reésistance mecanique €levee. Bbicokas MexaHnyeckasa NpoYHOCTb.

La Serie PROYECT presenta unos valores de resistencia mecanica muy elevados segun el ensayo ISO 10545-4, obteniéndose unos valores técnicos muy
superiores a las exigencias de las Normas ISO 13006 y EN 14411.

PROYECT Serie shows very high values for mechanical resistance according to the test SO 10545-4, obtaining much better values than those registered under
the ISO 13006 y EN 14411 norms.

La serie PROYECT presente des valeurs de resistance mecanique trés elevees selon l'essai ISO 10545-4, obtenant des valeurs techniques bien supérieures aux
exigences des normes ISO 13006 et EN 14411.

Cepus PROYECT MMeeT O4eHb BbICOKME MOKa3aTeNM MEXaHUYECKOW NMPOYHOCTH B COOTBETCTBUM C TeCcToM ISO 10545-4, nonyyas TeXHUYeCKMe nokasaTesnu,
3HaUUTENBHO NPEBOCXOAALLME TPeboBaHWsS CTaHaapToB ISO 13006 v EN 14411.

(*) espesor / thickness / épaisseur / ToniumHa 18 mm Requisitos - Standards Proyect Exagres Proyect Exagres
Exigences - PekBu3nTbl ocre - natural gris rojo

Resistencia a la flexion (N/mm?2) / Modulus of rupture (N/mm?) / Résistance a la flexion (N/mm?)

MpoUYHOCTb Ha 13rn6 (H/MM2) =28 = 45 235

Fuerza de Rotura (N) / Breaking strengh (N) / Résistance & la rupture (N) 1300 > 6000 (*) - 5000

PaspbiHas cuna (H)

a | GCrosorydorso estriado en cola de milano.Thickness and dove tail profile.
““““ Epaisseur et support en queue d’aronde. TonLwmHa 1 NOANOXKA C Na3amut TUMa “NnacTOYKMH XBOCT.

Frente a cargas puntuales, la baldosa reparte la carga hacia la solera, por tanto a mayor grosor la capacidad de carga que puede soportar es mayor. En la
Serie PROYECT se ofrecen baldosas espesoradas de 18 mm. Frente a cargas dindmicas la baldosa ofrece una gran resistencia por la accion combinada de
tres caracteristicas geométricas: el dorso ranurado y ademas en cola de milano, que aumenta la superficie de contacto entre adhesivo y baldosa; los bordes
biselados, que aumentan la resistencia al impacto de las ruedas de vehiculos y carretillas industriales; y el ranurado lateral, que maximiza la adhesion de los
bordes con el material de juntas.

For punctual loadings, the tile distributes the impact over the substrate, so the compression stress decreases proportionally to the thickness of the tile. Under
dynamic loads the tile offers great resistance due to the combined action of three geometric characteristics. Dove tail profile optimizes the adherence to the
bond coat, because it increases the contacting surface. The bevelled edges increase the impact resistance against vehicle wheels, trolleys.. The grooving
side of the piece maximizes the adhesion with the material used for joints.

Lorsquelle est confrontee a des charges ponctuelles, |a tuile répartit la charge vers le sol. Ainsi, plus la tuile est épaisse, plus la capacite de charge quelle peut
supporter est importante. La serie PROYECT propose des tuiles de 18 mm d’'épaisseur. Face aux charges dynamiques, la tuile offre une grande resistance grace
a l'action combinee de trois caractéristiques geometriques : le dos rainure et en queue d’aronde, qui augmente la surface de contact entre l'adhesif et la tuile
; les bords biseautes, qui augmentent la résistance a limpact des roues des vehicules et des chariots de manutention ; et le rainurage latéral, qui maximise
I'adherence des bords avec le matériau de jointoiement.

[py TOUeUHbIX Harpy3Kkax nnnTka pacnpenenseT Harpy3Kky B HanpaBieHWUn Nosa, MO3TOMY YeM TOMLLE NAUTKa, TeM BOSbLUYIO HArpy3ky OHa MOXET BblAepXaTb.
Cepust PROYECT npefnaraeT nauTKy TOMAWMHOM 18 MM. lNepel NULOM AMHaMUYECKMX Harpy30K nnavTka obecneunBaeT BbICOKYKD YCTOMUMBOCTL brnarofapst
COBMECTHOMY [IENCTBUIO TPEX TEOMETPUYECKMX XapaKTEPUCTUK: PUDIEHON ThINBHOM CTOPOHE W “NaCTOUKMHOMY XBOCTY', UTO YBENUUMBAET MOBEPXHOCTb KOHTaKTa
MeXy KeeM W MANTKOM; CKOLIEHHbIM KPasiM, KOTOPbIe MOBLILIAKOT YCTOMUYMBOCTb K yAapam KOMec aBTOMOBUNEN 1 MPOMBILLIEHHbIX MOrpy34nkoB; 1 HOKOBOMY
pPUGNEHMIO, KOTOPOE MaKCUMU3MPYET CLIEMNEeHMe KpaeB C COeAVHUTENBbHBIM MaTEPUAaNoM.

&9 Declaracién ambiental de producto. Product environmental declaration.
& | Deéclaration environnementale de produit. Skonormndeckas aeknapaums NpoayKUmm.

Las series de Exagres tienen registrada de acuerdo con las normas ISO 14025:2006 Y EN 15804:2012+A2:2019, la Declaracion Ambiental de Producto
verificada al Programa The international EPD (R) system, con numero de registro S-P-07805. Se registra esta Declaracion Ambiental de producto con el
objetivo de comprometerse con la mejora ambiental en el sector de la construccion y con la finalidad de que técnicos y profesionales, puedan optar a un
modelo de construccién ambiental mas sostenible.

The Exagres series has registered in accordance with ISO standards 14025:2006 Y EN 15804:2012+A2:2019, the Environmental Product Declaration verified to
The international EPD (R) system. This Environmental Product Declaration is registered with the objective of committing itself to environmental improvement
in the construction sector and with the aim of allowing technicians and professionals to opt for a more sustainable environmental construction model.

La serie Exagres est enregistree conformement aux normes ISO 14025:2006 et EN 15804:2012+A2:2019, la Declaration Environnementale de Produit verifiee par
le programme international EPD (R) system, avec le numéro d'enregistrement S-P-07805. Cette déclaration environnementale de produit est enregistrée dans le
but de s'engager dans 'amelioration de l'environnement dans le secteur de la construction et pour que les techniciens et les professionnels puissent opter pour
un modele de construction environnementale plus durable.

Cepus Exagres 3apernctpupoBaHa B COOTBETCTBUM CO CTaHgapTamu ISO 14025:2006 n EN 15804:2012+A2:2019, akonoruyeckas geknapaums npoaykumm
npoBepeHa MexayHapoaHon cucteMon EPD (R) Programme, ¢ pervcTpaumoHHbiM HoMepoM S-P-07805. [aHHas 3konorudeckas neknapaumvs npoaykumm
3aperucTprpoBaHa C Lenbio MPUHATUA 0BA3aTENbCTB MO YNyYLWEHWIO 3KOMOrM B CTPOUTENBHOM CEKTOPe W AN TOro, YTOObl TEXHUYECKME CheLmnanucTbl 1
NpodECCHOHarbl MOrM COENaTb BLIBOP B MOMb3Y 60Mee yCTONHMBOM SKOMOrMHECKO MOAEM CTPOUTENLCTBA.

exagres

TECHNICAL SOLUTIONS

? Alta resistencia quimica. High chemical resistance.
Haute résistance chimique. Beicokas xnmMmmndyeckast CTOMKOCTb.

Las baldosas de esta serie son altamente resistentes al ataque quimico y obtienen la maxima clasificacion segun el ensayo ISO 10545-13, determinacion de
la resistencia quimica.

Les tuiles de cette serie sont tres resistantes aux attaques chimiques et obtiennent la classification la plus élevee selon l'essai ISO 10545-13, determination
de larésistance chimique.

PROYECT is highly resistant to chemicals according to the test ISO 10545-13 which determines the chemical resistance of the pieces. The floor is frequently named
anti-acid.

MAWTKM 3TOW cepum 0BnaaatoT BICOKON YCTONHMBOCTHIO K XMMUHYECKOMY BO3AEVCTBIMIO 1 MOMYHaT HaVBBICLLYIO KnacCudukaLmio cornacHo tecty ISO 10545-13,
onpeneneHne XMMn4eckom CTOMKOCTU.

- Optima geometria de las piezas. Excellent geometry of the pieces.
Géomeétrie optimale de la piece. OnTMansHas reomMeTpus aeTanm.

El sistema de conformado por extrusion permite la fabricacion de piezas especiales en 3D para la resolucion de puntos singulares, cambios de plano,
encuentros y esquinas. Con este proceso se pueden obtener piezas de secciones transversales complejas. De esta manera, se obtienen recubrimientos
integrales y homogéneos con un mismo material ceramico.

The manufacturing system in Exagres allows the production of special pieces in 3D which gives solution to edges and corners. With this process, pieces of
complex cross-sections can be produced. This way, integral and homogeneous coatings are obtained.

Le systeme de formage par extrusion permet de fabriquer des pieces spéciales en 3D pour la résolution de points singuliers, de changements de plan, de
réunions et de coins. Ce procédé permet d'obtenir des pieces aux sections transversales complexes. De cette fagon, on obtient des revétements intégraux et
homogenes avec le méme materiau céramique.

Cuctema 3KCTPY3NOHHOIro CDOpMOBaHl/lﬂ MO3BONAET U3roTaBNMBaTb CreumansHele 3D-aetany ang paspelleHnsd 0OCOBbIX TOYEK, N3MEHEHNS MNTOCKOCTH, BCTpeY
N yrnose. C NOMOLULBIO 3TOr0 npouecca MOXHO nonyynTb Aetann Co CMNOoXHbIM nornepeyHbiM CeYeHUEM. Takum o6pa30M, M3 OOHOro U TOro Xe KepamMn4eckoro
MaTtepKrana nonyyatoTCA LLeNnoCTHble M OAHOPOAHbIE MOKPLITUA.

E Baja absorcion de agua. Low water absorption.
Faible absorption d’eau. H13k0oe BOLOMOrMOWEHME.

Las piezas obtenidas mediante extrusion ceramica poseen una porosidad muy baja, consiguiendo mejores caracteristicas técnicas (resistencia mecanica,
propiedades antihielo, higiénicas,...etc)

The pieces obtained by extrusion have a very low porosity, which allows better technical characteristics (mechanical resistance, anti-freeze, hygienic
properties, etc.)

Les piéces obtenues par extrusion céramique ont une tres faible porosité, ce qui permet d'obtenir de meilleures caractéristiques techniques (résistance
mécanique, propriétés antigel, hygiéniques, etc.)

Kycky, nonyd4eHHsle METOAOM KEPaMUUECKOM IKCTPY3WUM, UMEIOT O4eHb HU3KYIO MOPMUCTOCTb, YTO MO3BOMSET AOCTMYbL NYULUMX TEXHUYECKUX XapaKTepucTuK
(MexaHVYeckas MPOYHOCTb, MPOTUBOMOPO3HbIE CBOVCTBA, MMMMEHNYECKME CBOMCTBA U T.A.).

§ | Propiedades antideslizantes. Antislip properties.
* | Propriétés antidérapantes. MpOTMBOCKOMb3ALIME CBOMCTBA.

El proceso de extrusion consigue, ademas, que el producto sea antideslizante, con una gran adherencia en seco y en mojado, tanto en exterior como en
interior. La serie PROYECT alcanza un valor de CLASE 3 en resistencia al deslizamiento, segun el método del péndulo (UNE-EN 16165, Anexo C) y de R11
segun el método de la rampa de pie calzado (UNE-EN 16165, AnexoB), siendo un producto que cumple con las normas y requisitos del Cédigo Técnico de la
Edificacion (CTE), para usos mas restrictivos.

The extrusion process also ensures that the product is non-slip, with great grip in adherence wet conditions, both outdoors and indoors. The PROYECT serie
reaches a value of CLASS 3in slip resistance according to the pendulum method (UNE-EN 16165, Annex C) and R11 according to the foot-shoe scraping method
(UNE-EN 16165, AnnexB), being a product that complies with the rules and restrictions of the Codigo Técnico de la Edificacion, for the most restrictive uses.

Le processus d'extrusion rend egalement le produit antiderapant, avec une grande adhéerence dans des conditions seches et humides, tant a l'exterieur qu'a
lintérieur. La série PROYECT atteint une valeur de CLASSE 3 en résistance au glissement, selon la méthode du pendule (UNE-EN 16165, Annexe C) et R11 selon
la méthode du grattage pied-chaussure (UNE-EN 16165, Annexe B), étant un produit conforme aux normes et exigences du Code Technique de la Construction
(CTE), pour des utilisations plus restrictives.

Mpouecc 3kCTpy3umn Takxe AenaeT NPOAYKT YCTONUMBBIM K CKOMBXEHMIO, C OT/INYHBIM CLEMIEHMEM B CYXUX U BNaXHDBIX YCOBUAX, KaK Ha YIMLIE, Tak U B MOMELLEHWM.
Cepwsi PROYECT pocturaeT 3HaueHnst CLASS 3 1o COMpOTUBMIEHMIO CKOMBXEHMIO COrMacHO MadTHMKoBOMY MeToay (UNE-EN 16165, MpunoxeHue C) 1 R11 cornacHo
MeTody cockabnveaHus Hockom o6yer (UNE-EN 16165, Mpunoxerve B), SBASSCh MPOAYKTOM, COOTBETCTBYIOWMM CTaHAAPTaM U TPEBGOBaHMAM TEXHUHECKOrO
cTpouTenbHoro koaekca (CTE), angd 605ee orpaHnieHHOr0 UCTOMNb30BaHKS.
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Uses. Utilisations. icnonbayeTcq.

PROYECT es un producto de Exagres, que
puede estar enfocado hacia el prescriptor como
recubrimiento industrial. La serie PROYECT puede
dirigirse tanto a cualquier tipo de industria, como a
cocinas industriales, bodegas, talleres mecanicos,
grandes superficies comerciales, instalaciones
deportivas, obras publicas, etc.

Este producto ofrece los mas altos estandares de
seguridad, funcionalidad e higiene para actividades
productivas e industriales. Su alta resistencia
mecanica es idonea para el trafico de cargas
pesadas, resistencia a la abrasion profunda, a las
manchas y al hielo. Tiene una muy baja porosidad
y propiedades antideslizantes, por todo esto,
PROYECT asegura la calidad y durabilidad en todos
los ambientes industriales.

PROYECT is an Exagres product, which can be
focused towards the prescriber as an industrial
coating. The PROYECT series can be addressed to
any type of industry, such as industrial kitchens,
warehouses, mechanical workshops, big commercial
areas, sports facilities, public projects, etc.

This product offers the highest standards of safety,
functionality and hygiene for productive and
industrial activities. Its high mechanical resistance
is ideal for heavy load traffic, resistance to deep
abrasion, stains and frost. It has very low porosity
and anti-slip properties, thus PROYECT ensures
quality and durability in all industrial environments.

PROYECT est un produit Exagres, qui peut étre
orienté vers le prescripteur comme un revétement
industriel. La serie PROYECT peut étre destinee a tout
type d'industrie, comme les cuisines industrielles,
les entrepots, les ateliers meécaniques, les grandes
surfaces commerciales, les installations sportives, les
travaux publics, etc.

Ce produit offre les plus hauts standards de securite,
de fonctionnalite et d'hygiene pour les activites
productives et industrielles. Sa resistance mecanique
elevee est adaptee au trafic de charges lourdes, a la
resistance a l'abrasion profonde, aux taches et au gel.
Il presente une tres faible porosite et des proprietes
antiderapantes. Proyect garantit donc la qualite et Ia
durabilité dans tous les environnements industriels.

PROYECT - 3T0 MpOoayKT KOMMaHMM Exagres, KOTOPbIN MOXET
BbITb OPUEHTMPOBAH CMELMPUKATOPOM KaK MPOMbILLIEHHOE
nokpbiTue. Cepua PROYECT MoXeT 6biTb NpefHasHaveHa
ana noboro Tuna MPOMBILLNEHHOCTW, Hampumep, AN
MPOMBILUMEHHBIX  KYXOHb,  CKMNaA0B,  MEeXaHWM4eCKMx
MaCTEepPCKMX, BOMbLMX KOMMEPYECKMX TMOBEPXHOCTEN,
CMOPTVBHbIX COOPYXEHMI, OBLLECTBEHHBIX PABOT U T.A.
3TOT NPOLYKT MpeanaraeT Camble BbICOKME CTaHAapTbl
6e30nacHOCTH, QYHKLMOHANBLHOCTM U TUrMeHbl  Ans
MPOU3BOACTBEHHOW W MPOMbBILIEHHON [OEATENbHOCTH
Ero BbiCOKasi MexaHuyeckas MpOYHOCTb  MOAXOAUT
ONA OBMXKEHWS C BONbWOW Harpy3kow, YCTOMYMBOCTL K
rNy6oKOMY UCTUPaHWio, NATHaMm 1 Mopo3y. OH obnapgaet
OYeHb HW3KOW MOPUCTOCTBIO W MPOTUBOCKOSb3ALMMM
CBOMCTBaMK, MO3TOMYy Proyect rapaHtTvpyeTt kauecTso u
[ONTOBEYHOCTb B MIOBBIX MPOMBILLMEHHbIX YCMTOBUSAX.
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Industria agroalimentaria. Food processing industry.
Industrie agroalimentaire. Arponpo40oBONbCTBEHHASA MPOMBILLNEHHOCTb.

Gracias al sistema de produccion por extrusion, las caracteristicas de sellado superficial de la serie PROYECT, su facil mantenimiento y por
supuesto su resistencia mecanica y quimica, hacen de esta serie el recubrimiento idoneo para la industria agroalimentaria.

Thanks to the extrusion production system, the surface sealing characteristics of the PROYECT series, its easy maintenance and, of course, its
mechanical and chemical resistance, make this series the ideal coating for agri-food industries.

Gréace au systeme de production par extrusion, les caracteristiques d’étancheéite de surface de la série PROYECT, sa facilité d'entretien et bien sGr sa
résistance mecanique et chimique, font de cette série le revétement idéal pour 'industrie agroalimentaire.

Bnaropapsi cucteme 3KCTPY3MOHHOrO NPOV3BOLCTRA, XapakTepUCTUKM repMeTH3aLLmmn nosepxHocTv cepum PROYECT, NpocToTa 06CnykuBaHus u,
KOHEUHO, MexaH14ecKas 1 Xummdeckas CTOMKOCTb AeNatoT 3Ty CEPUIO MAEaNbHBIM MOKPBITYEM [/15 arPONMLLEBO MPOMBILLIEHHOCTU.

al

Industria: quimica, metalurgica. Chemical, metalurgic and others industries.
Industrie : chimie, métallurgie. MPOMBILINEHHOCTb: XMMUYeCKas, MeTanaypruyeckas.

Eldisefio de labaldosa12x 24,5 cmy 18 mmde espesor, con el dorso estriado en colade milanoy las cuatro aristas biseladas, permiten la ejecucion
de solados de alta resistencia para usos muy intensivos. Tanto la gama de piezas especiales como los diferentes colores tienen las mismas
caracteristicas, constituyendo una serie homogénea desde el punto de vista técnico. La serie PROYECT de EXAGRES tiene altaresistencia frente
a la agresion quimica, cumpliendo los requisitos segun los ensayos ISO 10545-13.

The 18 mm. thick tile design, its four beveled edges and the dove tail ribbed back allows the execution of floors of high resistance for very intensive
uses. Both the tiles in all colors and the special pieces range have the same characteristics as they are manufactured through the same process,
which guarantees an homogeneous behaviour in all the ceramic covering extension. PROYECT serie has high resistance against chemical
aggression, satisfying the requirements of the standard ISO 10545-13.

La conception de la dalle de 12 x 24,5 cm et de 18 mm d'épaisseur, avec dos rainure en queue d’aronde et quatre bords biseautés, permet la réalisation
de revétements de sol a haute resistance pour des usages trés intensifs. Tant la gamme de pieces speciales que les differentes couleurs presentent
les mémes caractéristiques, constituant une série homogene du point de vue technique. La série PROYECT d’'EXAGRES est tres resistante aux
agressions chimiques, repondant aux exigences des tests ISO 10545-13.

KOHCTPYKUMS MAUTKU pa3MepoM 12 X 24,5 CM v TONWMHOM 18 MM, C Na3amu TuMna “nacTOYKMH XBOCT” M YETBHIPbMS CKOLUEHHBIMM KPasiMu, NO3BONAET
CO3[aBaTb HaMoMbHbIE MOKPBITHSA BbICOKOV MPOYHOCTH 418 O4EHb UHTEHCUMBHOMO MICMONb30BaHWSA. 1 aCCOPTUMEHT CReLImanbHbIX U3AENWIA, U Pa3NINiHbIe
LiBeTa MMEIOT OAVHAKOBbIE XapaKTepPUCTUKY, NPedCcTaBNss COO0M OOHOPOAHYIO CEPUIO C TEXHUUECKOM Toukn 3peHnd. Cepus PROYECT ot EXAGRES
0obnanaeT BbICOKOW YCTOMUMBOCTBIO K XMMUYECKON arpeccun, oTBedas TpeboBaHmAM cornacHo tectam ISO 10545-13.

exagres

TECHNICAL SOLUTIONS

ek

Almacenes y centros de distribucion. Shopping centers, warehouses.
Entrepdts et centres de distribution. Cknaabl 1 pacnpenenutensHele LeHTPbI.

La serie PROYECT con sus dos formatos de baldosa y la amplia gama de piezas complementarias constituye una sélida opcion de pavimentacion
en grandes superficies (centros comerciales, hipermercados). La posibilidad de color permite delimitar areas, sefializar y marcar zonas de
exposicion y circulacion, ordenando el espacio y facilitando la orientacion del cliente en superficies de grandes dimensiones.

Modular formats and the wide range of special pieces of the PROYECT serie allows the tiling of big surfaces (commercial floors, malls, distributions
centers, etc.). The tile colour options allows delimitation of corridors, shopping areas, marks, arranging the space and facilitating the orientation of
the client at surfaces with big dimensions.

La série PROYECT, avec ses deux formats de dalles et sa large gamme de pieces complémentaires, constitue une option de pavage solide pour les
grandes surfaces (centres commerciaux, hypermarchés). La possibilité de la couleur permet de délimiter des zones, de signaler et de marquer les
aires d'exposition et de circulation, d'ordonner l'espace et de faciliter l'orientation des clients dans les grandes surfaces.

Cepwua PROYECT ¢ aByma popmaTtamu ManTK1 1 LUIMPOKUM aCCOPTUMEHTOM AOMONMHUTENbHbBIX 3N1EMEHTOB NPeACTaBNaeT CoboN HaaeXHbIN BapuaHT
MOLLIeHVs BOMbLUKX MOBEPXHOCTEN (TOProBble LIEHTPbI, MnepMapKeTsl). BO3MOXHOCTb MCMONb30BaHUA LiBeTa NO3BONSET pa3rpaHnUvBaTh 30HbI,
0603HaYaTh ¥ MapKMPOBaTb 30HbI BLIKMAAKM W LUMPKYNALMM, YNIOPALOUMBas MPOCTPAHCTBO W obnerdas OpueHTaumio nokynaTener Ha 6omnbLimx
nnouaasx.

|

Arquitectura, urbanismo y obras publicas. Architecture, urbanism and public works.
Architecture, urbanisme et travaux publics. ApxuTekTypa, ropoACcKoe NaHnpoBaHe 1 0BLLECTBEHHbIE PabOThI.

Las caracteristicas del material en cuanto a resistencia mecanica, al eventual trafico pesado, resistencia a la helada, resistencia a manchas y
sobre todo, una excelente resistencia al deslizamiento, tanto en seco como en humedo, permiten la utilizacién de la serie PROYECT en urbanismo
y obras publicas y ofrece al técnico nuevas posibilidades de disefio, tratamiento de dreas y espacios de circulacion, zonificacion, sefializaciones,
geometria ornamental, etc.

The technical characteristics satisfy the high requeriments of urban spaces, cause of its excellent resistance to mechanical stress and severe
atmospheric conditions, stain resistance and anti-slip characteristics in dry or even wet surfaces, PROYECT serie provides new ways of urban
design, allowing new possibilities of design to architects in urban spaces pavementation, delimiting traffic areas, enclosing, signposting, space
arrangement, decorative geometry, etc.

Les caracteristiques du materiau en termes de résistance mecanique, de resistance au trafic lourd, de resistance au gel, de résistance aux taches
et, surtout, d'excellente résistance au glissement, tant a sec qu'a 'etat humide, permettent a la série PROYECT d’étre utilisee dans laménagement
urbain et les travaux publics et offrent au technicien de nouvelles possibilités de conception, de traitement des zones et des espaces de circulation,
de zonage, de signalisation, de géomeétrie ornementale, etc.

XapakTepuCTVKM MaTepuana C TOYKM 3PEHUS MEXaHWYeCKOW MPOYHOCTYW, YCTOMYMBOCTM K WMHTEHCMBHOMY [OBMXEHWUIO, MOPO3OCTOMKOCTH,
YCTOMYMBOCTYM K MATHAM W, NPexXAe BCEero, MPeBOCXOAHON YCTOMUMBOCTM K CKOMBXEHMIO, Kak B CyXOM, Tak M B MOKPOM COCTOSIHWW, MO3BOMSIOT
ncnonb3oBaTb ceputo PROYECT B rOpOACKOM NAAHUPOBaHUM M OBLLECTBEHHBIX paboTax 1 npeanaraloT CneumanicTam HoBble BO3MOXHOCTU ANA
An3anHa, 06paboTky LMPKYNALMOHHBIX 30H U MPOCTPaHCTB, 30HNPOBAaHMS, BbIBECOK, AEKOPATUBHOW FEOMETPUM U T.4.
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INDUSTRIAL

Proyect serie

acabados. finishes

Ocre

REF.721 - Base 24

24,5x24,5 cm
9.6"x9.6”

X 18mm
C-3 RN

Ala / Gres Porcelanico Extruido - Extruded Porcelain Stoneware - Gres Porcelainé Extrudé - OkcTpyavpoBaHHbIi KepamorpaHut

] % [8] (2] (& & (2] (= B

RN

REF.701 - Base 12

12x24,5 cm
47"%9.6"

X 18 mm
C-3 H R

REF.705 - Base 12

12x24,5 cm
47"x9.6"

X 12mm
C-3 H RN

Ala <0,5%

\l

piezas especiales. special pieces

P @i

16,2 cm

Ref. 753
Peldano plano
24,5x30,5¢cm
9.6"x12.0"

X 18 mm
Cc-3 RN

Ref. 711
Angular
12x24,5x3cm
47"%x9.6"x12"
r=3cm-12"

Cc-3 QRN

Ref. 715
Esquina exterior
angular arista
12x12x3cm

L7 X4T X127

c-3 P RN

Ref. 714
Esquina exterior
angular romo
12x12x3cm

47" x47"x1.2"

c-3 P RN

Ref. 731

Zobcalo
12x24,5x3,5cm
47"%x9.6"x1.4"
r=3cm-12"

Ref. 750

Zocalo romo
16,2 x 24,5 x 4 cm
6.4"x9.6"x1.6”
r=3cm-12"

Ref. 735
Rodapié
9x24,5cm
35"x9.6"

24,5 cm

' 12cm

=
~ 35cm

‘ 12cm

~ 475cm

55cm

' 16,2 cm
I 16,2 cm

— 575cm

exagres

TECHNICAL SOLUTIONS

Ref. 730
Canaleta
15x24,5x3cm
59"x9.6"x12"

Cc-3 QRN

Ref. 730

Canaleta sumidero
15x24,5x3cm
59"x9.6"x12"
@=50/65mm

C-3 QRN

Ref. 744
Media cafa
3x24,5
1.2"x9.6”

Ref. 743
Arista

3x 24,5
1.2"x9.6"

Ref. 741
Angulo interior
12x3,5x3,5cm
L7 X 1.4 x1.47
r=3cm-r=12

Ref. 742

Angulo exterior
12x 4,75 x 4,75 cm
47"%x1.9x%x19”
r=3cm-r=12

Ref. 751

Angulo interior romo
16,2x5,5x5,5cm
6.4"x22"x22"
r=3cm-r=12

Ref. 752

Angulo exterior romo
16,2x5,75%x5,75cm
6.4"x2.3"x2.3"
r=3cm-r=12
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INDUSTRIAL

Proyect serie

acabados. finishes

Natural

REF.701 - Base 12

12x24,5 cm
47" x9.6"

X 18 mm
C-3 B RN

natural  rojo gris

Ala / Gres Porcelanico Extruido - Extruded Porcelain Stoneware - Gres Porcelainé Extrudé - OkcTpyavpoBaHHbIi KepamorpaHut
*ROJO: Alb / Gres Extruido - Extruded Klinker - Grés Extrudé - OkCTpyavpoBaHHbI KepaMorpaHuT.

REF.705 - Base 12

12x24,5 cm
47"x9.6

X 12mm
C-3 B RN

natural

& %) (8] (7] [# N (2] Y

Cris

RN

Ala <0,5%
Alb «<3%*

Vi

piezas especiales. special pieces

35cm

12cm

- <
35cm.\ 35cm

Ref. 731

Zocalo
12x24,5x3,5cm
47"%x9.6"x1.4”
r=3cm-12"

Ref. 741
Angulo interior
12x3,5x3,5¢cm
47" x1.4"x1.4"
r=3cm-12"

Ref. 742

Angulo exterior
12x 4,75 x 4,75 cm
4.7"%x1.9"x1.9”
r=3cm-12"

16,2
cm

16,2 cm

16,2 cm

J ~
575cm < > 575cm

Ref. 750

Zo6calo romo
16,2x24,5x 4 cm
6.4"x9.6"x1.6"
r=3cm-12"

Ref. 751

Angulo int. romo
16,2x5,5x5,5cm
6.4"x22"x22"
r=3cm-12"

Ref. 752

Angulo ext. romo
16,2x5,75x5,75cm
6.4"%x2.3"%x2.3"
r=3cm-12"

16,2
cm

55cm

16,2 cm

16,2 cm

2 ~
575cm < > 575cm
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Ref. 750

Zo6calo romo
16,2x24,5x 4 cm
6.4"x9.6"x1.6"
r=3cm-12"

Ref. 751

Angulo int. romo
16,2x5,5x5,5¢cm
6.4"x22"x2.2"
r=3cm-12"

Ref. 752

Angulo ext. romo
16,2x5,75x5,75cm
6.4"x2.3"x2.3"
r=3cm-12"
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INDUSTRIAL

Proyect indoor

ocre] Base 12 - Ref. 701- 12x24,5 cm - C-3 / R11

ocre

Base 12 - Ref. 701-12x24,5cm - C-3 / R11
Base 24 - Ref. 721 24,5x24,5cm - C-3 /RN

Zocalo - Ref. 731-12x24,5x3,5cm
Angulo ext.- Ref. 742 - 12x4,75x4,75 cm

7

[ ]

exagres
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I

Angular - Ref. 711 - 12x24,5x3 cm
(6] Esq. ext. angular romo - Ref. 714 - 12x12x3 cm
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Proyect indoor Proyect outdoor oo b

B. 12 - Ref. 701 - 12x24,5 -C-3/RN
natural] . ase e X cm

I’OjO :| Base 12 - Ref. 701-12x24,5cm - C-3 / R11
Zbcalo - Ref. 731-12x24,5x3,5cm - C-3 / R11

Angulo exterior romo- Ref. 752 - 16,2x5,75x5,75 cm - C-3 / R11
Zobcalo romo - Ref. 750 - 16,5x24,5x4 cm - C-3 / R11 Base 12 - Ref. 701- ocre - 12x24,5cm - C-3 / R11
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Angulo exterior romo- Ref. 752 - 16,2x5,75x5,75 cm - C-3 / R11

[1] Base12-Ref.701-12x24,5 cm - C-3 / R11
Zocalo romo - Ref. 750 - 16,5x24,5x4 cm - C-3 / R1

INDUSTRIAL
Proyect indoor
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PROYECT SERIE

Proyectos |

Projects. Projets. [poeKTbI.

La Serie PROYECT es idénea para ser colocada
en cualquier tipo de espacio de caracter
industrial o de alto transito, ya que sus
caracteristicas técnicas le otorgan una calidad
y durabilidad inigualable.

Este tipo de pavimento se dirige a cualquier
tipo de industria, como a cocinas industriales,
suelos para bodegas, talleres mecanicos,
grandes superficies comerciales, instalaciones
deportivas o suelo urbano.

The PROYECT Series is ideal to be placed in any
type of industrial or high traffic space, since
its technical characteristics give it unmatched
quality and durability.

This type of flooring is suitable for any type of
industry, such as industrial kitchens, warehouse
floors, mechanical workshops, large commercial
areas, sports facilities or urban floors.

La série PROYECT est idéale pour étre utilisee
dans tout type despace industriel ou a fort
trafic, car ses caractéristiques techniques
lui conferent une qualité et une durabilite
inégalees.

Ce type de revétement convient a tout type
d’'industrie, comme les cuisines industrielles,
les sols dentrepéts, les ateliers mécaniques,
les grandes surfaces commerciales, les
installations sportives ou les sols urbains.

Cepuss  PROYECT wpeanbHO noaxoauT Ans
MCMNONb30BaHWA B MIO6bIX MPOMbILLNEHHbIX
MOMELWEHNAX W MOMELWEHUAX C BbICOKOWM
NPOXOAMMOCTbIO, MOCKOMbKY €€ TexXHW4Yeckue
XapaKTepUCTHKMobecrneuBatoTHENPeB3onaeHHoe
Ka4yecTBO M AONTOBEYHOCTb.

OTOT TWM HaMoOMbHOro MOKPLITUS MOAXOAUT ANs
Moboro TuMa MPOMBILIEHHOCTH, Hamnpumep,
AN MPOMBILLIEHHBIX KYXOHb, CKMafcKux Mosos,
MEXaHUYECKNX MaCTepCKMX, OOSbLUMX TOProBbIX
nnowanen, CropTUBHbLIX COOPYXEHUN WK
rOPOLCKYX MOSIOB.
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exagres
Proyectos. TECHNICAL SOLUTIONS
Projects. Projets. [NpoekTbl

Bodega, Espafia  Base 12 - Ref. 701- ocre, rojo - 12x24,5cm - C-3/R11
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exagres
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Projects. Projets. [NpoekTbl I_I

Industria Agroalimentaria, Espafa  Base 24 - Ref. 721- ocre - 24,5x24,5cm -C-3 /R Piezas especiales  Angular - Ref. 711+ 12x24,5x3 cm - C-3/R11 Zo6calo romo - Ref. 750 - 16,2x24,5x4 cm - C-3 / R11
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Proyectos.

Projects. Projets. [NpoekTbl

Base 12 - Ref. 701- ocre - 12x24,5cm -C-3 /RN

Industria Agroalimentaria, Espafa

& R

'aa.1c_ =B

—— v,lx!lrhlllr [v, |

\,!m.!

\ \,\,1,

\\\, = i i

— l'_r'r?.lllr

\v!wmlll T

i

Thl.h?wllll.;nu — wl.. wl_l...#l..

L\ﬁkw a‘a { " 4

Smi_




40 PROYECT SERIE

exagres
Proyectos. TECHNICAL SOLUTIONS
Projects. Projets. [NpoekTbl

Bodegas, Espafna  Base 12 - Ref. 701 - natural - 12x24,5 cm - C-3/R11 Industria Quimica, Espafia  Base 12 - Ref. 701 natural - 12x24,5cm -C-3/RN

d o o o o o ¥




ns. Solutions tech

oluti

al

Soluciones técnicas.

=7
es.
R

2K

7\

A\
K

Y

|

l
\

w w
Ow Zuw
Nx <o
nuw Lu
<< W o w
nx <o

HOuw Ow
<w Ow
[aaly= 4 N @

(O™ T
<< w oW
m o o o
ﬂ -

Zuw O uw
< w Zw
O x << @x

O w O w
Z w Z w
< x < x
ﬂ “

0N w w
<< W O w
m o N @



44

TECHNICAL AREA

Proceso de extrusion.

Extrusion process. Procede d’extrusion. [MpoLEeCC SKCTPY3uK.

La extrusion es una técnica de conformado para la
fabricacion de productos ceramicos. Basicamente el
proceso de extrusion consiste en forzar el paso, mediante
la aplicacion de presion, de la pasta con consistencia
plasticaatravés de unamatriz. La fabricacion de baldosas
mediante el proceso de extrusion consta de cuatro fases
principales: amasado, conformado, secado y coccion.

- El amasado consiste en el mezclado con agua de las
materias primas previamente preparadas y molidas. Con
esto se consigue una pasta facilmente moldeable por
extrusion.

- En el conformado se realiza introduciendo la masa
plastica en la extrusora, y con presion de vacio es
amasada y empujada a través de la boquilla para obtener
las piezas finales. Con este proceso se pueden obtener
piezas especiales como peldafos o bordes piscinas, etc...
- Después las piezas ya moldeadas son sometidas a aire
caliente para eliminar el contenido de humedad.

- Posteriormente son cocidas a altas temperaturas,
obteniendo una perfecta vitrificacion de las mismas.

Con este proceso los materiales pueden ser reciclados
en su totalidad y admiten hasta un 45% de materiales
reciclados en su proceso estandar.

Extrusion process is a forming technique for the
manufacture of ceramic products. Basically this process
consists in forcing the passage, through the application
of a pressure, of the paste with a plastic consistency
through a matrix.

The manufacture of tiles by the extrusion process entails
four main phases: kneaded, shaping, drying and firing.

- The kneading consists in the mixing with water of the
raw materials previously prepared and ground. This
provides an easily extrudable paste.

- In the shaping stage, the plastic mass using vacuum
pressure is kneaded and pushed through the nozzle to
make tiles. This process is widely used to make special
tiles pieces like steps or swimming pool border tiles, ...
etc.

- Once the tiles have been shaped, hot air is used to
remove the moisture content.

- Afterwards they are fired to high temperatures, to
obtain a perfect vitrification.

With this process, the tiles can be recycled completely
and up to 45% recycled materials are accepted in their
standard process.

Lextrusion est une technique de mise en forme pour la
fabrication de produits en ceramique.

Le procede d'extrusion consiste essentiellement a forcer le
passage, a travers lapplication d’'une pression, de la pate a
consistance plastique a travers une matrice.

La fabrication de carreaux par le procede dextrusion se
compose de quatre phases principales : malaxage, mise en
forme, sechage et cuisson.

- Lemalaxage consiste amelanger avec de l'eau les matieres
premiéres qui ont ete préalablement préparees et moulues.
Grace a cela, on obtient une pate que I'on peut facilement
mouler par extrusion.

- La mise en forme se realise en introduisant la pate
plastique dans une machine a extrusion. Cette pate, sous
la pression du vide, est malaxee et poussee a travers une
filiere pour obtenir les pieces finales.

Grace a ce procede, il est possible dobtenir des pieces
speciales comme des marches ou des margelles de
piscines, etc.

- Ensuite, les pieces deja moulues sont passees a l'air chaud
afin d’éliminer le contenu d’humidite.

- Puis, elles sont cuites a hautes temperatures, ce qui
permet d'obtenir de ces derniéres une parfaite vitrification.
Grace a ce procede, les matériaux peuvent étre recycles
dans leur totalité et permettent jusqu'a 45 % de materiaux
recyclés dans leur procede standard.

OKCTpy3na — TexHOMorvs, Wcnonb3yemMas Aanga  QGopMOBKK
KepaMUYECKMX M3OENMN NPU UX N3TOTOBNEHNN.

B OCHOBHOM MPOLLECC 3KCTPY3MM 3aKITIOHaETCH B NMPOLABNMBaHUM
noA [aBneHWeM NacToobpasHOro Chipbs uYepe3 dopmyioLiee
OTBEpPCTHE.

MPOV3BOACTBO KEPaMUUYECKOW MIUTKU C MOMOLLLIO SKCTPY3UM
COCTOUT M3 YeTblpex OCHOBHbIX 3TaroB: 3ameca, (QOPMOBKY,
CYLLKM 1 0BXMra.

- 3aMec 3aKNYaeTCcs B CMELWNBaHMM C BOLOV NPeaBapUTenbHO
MOArOTOBMEHHOIO U M3MEMbUYEHHOrO  Cbipbs.  KOHEUHbIM
pe3ynbTaToM 3TOrO MPOLLECCa ABMAETCA MErko No4AaloWancs
06paboTKe NacTa AN SKCTPY3UM.

- OopMoBKa NpeacTaBndeT Cobon 3arpy3ky MOyYeHHOW npu
3amMece nacTbl B aKCTPyAep, B KOTOPOM OHa nepemMellmBaeTcs
oA BaKyyMHbIM AaBNEHNEM W NMPOTaNKMBAETCA Yepes COmMo Ans
(HOPMOBKM KOHEUHbBIX M3AENUN.

C MOMOLLBIO 3TOr0 MPOLLECCa MOXHO MOMy4YnTb CreumanbHbie
N3[enVs, Takne Kak CTyneHu v 6opaiopsl And 6acCenHoB U T. .
- [ocne atoro, yxe COOPMOBaAHHbIE W3OEMS MPOXOOAT
06pabOTKy FOPAYMM BO3AYXOM ANs yAaNeH!s Bnaru.

- 3aTeM OHM NOABEPraloTCs BbICOKOTEMMEPATYPHOMY OBXMIY OO
LOCTUKEHWS VMU HEOOXOAMMOW BUTPUBUKALLN (CTEKNOBAHMS).
C NOMOLLBIO 3TOrO MPOLLECCa MaTepmars MOTYT ObITb MOMHOCTHIO
nepepaboTaHbl. B CTaHOapTHOM  mpouecce  [oryckaeTcst
MCMNOMb30BaHWe [0 45 % nepepabOoTaHHbIX MaTepUanos.
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materias primas

boquilla de extrusion

secado coccion

heélice de extrusion

Proceso de extrusion. Extrusion process.
Procédeé d'extrusion. MpoLecc aKCTpy3uu.

El valor de la extrusion.
Extrusion values. La valeur de I'extrusion. 3Ha4eHWe aKCTPY3unu.

Las materias primas seleccionadas y el cuidado proceso de produccion con las tecnologias mas avanzadas y la labor de nuestro equipo humano, hacen que
el producto obtenido posea unas caracteristicas técnicas excepcionales.

Ademas la extrusion dota a las piezas de una microestructura interna homogénea, estable y resistente ante esfuerzos mecanicos.

Con este proceso se pueden obtener geometrias tridimensionales en las piezas, imposibles de conseguir con el proceso de prensado tradicional.

The raw materials selected, the careful production process with the most advanced technologies, and the work of our human team mean that the product
obtained has exceptional technical characteristics.

In addition, extrusion gives the parts a homogeneous, stable and mechanically resistant internal microstructure.

With this process, three-dimensional geometries can be obtained on the pieces which are impossible to achieve with the traditional compacting process

Lesmatieres premiéres choisies, le rigoureux procede de production qui utilise les technologies les plus avanceées, ainsi que le travail de notre equipe humaine
font que le produit obtenu possede des caracteéristiques techniques exceptionnelles.

En outre, I'extrusion confere aux pieces une microstructure interne homogene, stable et mecaniquement résistante.

Grace a ce procede, on peut obtenir des geometries tridimensionnelles sur les pieces, impossibles a realiser avec le procede de pressage traditionnel.

Bnaronapsi 0T6OPHOMY ChIpbiO ¥ TLWATENBHOMY MPOLLECCY MPOM3BOACTBA C UCMOMb30BAHWEM CaMblX MEPEAOBbLIX TEXHOMOMMN 1 paboTe Halero KonnekTea
NonyYeHHble n3nenus 061analoT UCKITIOUNTENBHBIMU TEXHUUECKUMU XapaKTePUCTUKaMMU.

KpoMe Toro, akCTpy3ust npuaaeT AeTansm 0AHOPOAHYIO, CTaBUMBHYIO M MEXaHUYECKM YCTONUMBYIO BHY TPEHHIOI MUKPOCTPYKTYPY.

OTOT NpoLLecC NO3BONSET U3rOTaBMBATL TPEXMEPHbIE U3LENNS, UTO HEBO3MOXHO NP MCMONB30BaHNM TPaAULVOHHOIO MPOLLECCa NPECCOBAHMS.
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Recomendaciones de colocacion.

Installation recommendations. Recommandations pour 'installation. PekomeHgaLmm no yctaHoske

Las prestaciones finales de un recubrimiento ceramico no dependen solo
de la ceramica, si no que son funcion, en gran medida, de los materiales
y técnicas de colocacion, que deben ser adecuadas a la solicitacion y
condiciones de uso del recubrimiento. En el caso de recubrimientos con
ceramica industrial de altas prestaciones, las solicitaciones sobre los
recubrimientos son intensas, por lo que los factores de puesta en obra
cobran una importancia decisiva. La junta recomendada entre piezas
es de 5 mm. tanto entre baldosas como piezas especiales, para que el
aparejo module y haya correspondencia de juntas. Los pafios grandes se
dividiran en tableros de 20-25 m? mediante juntas de particion, dejando
también juntas de expansion perimetrales y a elementos estructurales
(pilares, muros, bancadas, etc.) que quedaran exentos para que no
coarten los movimientos térmicos del solado. Las juntas comprenderan la
ceramica, la capa adhesiva y la capa de nivelacion hasta llegar a la solera
o estructura sdlida. Las juntas estructurales y las de control existentes
se respetaran inexcusablemente en su anchura y situacion. El sellado
de las juntas se realizara con materiales de elasticidad permanente y
resistencia quimica adecuada a la solicitacion de uso del pavimento.
En caso de solados con trafico intenso, se procurara alejar las juntas
de las zonas de trafico y se protegeran los labios de las juntas con
perfiles metalicos adecuados. El sellado se efectuara con materiales de
resistencia adecuada a la solicitacion quimica concreta. El replanteo,
la preparacion de las superficies, impermeabilizacion del soporte, las
pendientes de desagle, colocacion de canaletas y sumideros se ejecutara
antes de la colocacion de las baldosas. Como recomendacion general se
usaran morteros adhesivos preparados tipo C2 (segun UNE EN 12004),
en capa fina continua, sobre soportes sanos, regulares y con planeidad
suficiente. EI mortero adhesivo se aplicara con llana dentada de tamafio
adecuado a las condiciones superficiales del soporte y en las piezas de
cola de milano acentuada, se utilizara la técnica del doble encolado para
asegurar la continuidad de la capa adhesiva y total contacto entre éstay
la ceramica. Otra posibilidad es usar la técnica de “nivelar e instalar a la
vez” consistente en emplear morteros doificacion 1:3 de cemento portland
aditivados con latex liquido para nivelar e inmediatamente instalar la
ceramica con doble encolado sobre la base de mortero todavia fresco.
Algunos profesionales consideran éste método mas rapido que el de capa
delgada sobre el soporte nivelado previamente.

Para pavimentos exteriores en climas rigurosos y solados de trafico
intenso, recomendamos morteros aditivados con latex liquido, tanto para
la instalacion como para el rejuntado siempre que no exista solicitacion
quimica. Para la técnica de capa fina se usaran Adhesivos tipo C2 (segun
UNE EN 12004) y Mortero de Juntas tipo CG2 (segun UNE EN 13388). Para
recubrimientos de alta resistencia quimica, el material de juntas sera
adecuado a la solicitacion quimica concreta tipo RG (segun UNE EN 13388),
optando como norma general en laindustria agroalimentaria, por morteros
de resinas epoxi. Los epoxi son resinas de reaccion bicomponentes y
tricomponentes de alta resistencia quimica. En éste caso, la ejecucion
de juntas y encuentros debe ser especialmente cuidadosa para evitar
filtraciones a la solera de productos quimicamente activos, recomendando
el uso de adhesivos epoxi como morteros de agarre y la proteccion de
la solera y elementos estructurales mediante una impermeabilizacion
quimica adecuada. En todos los casos la impermeabilizacion ascendera
por las paredes hasta la altura prevista, reforzando la proteccion
especialmente en sumideros y canalizaciones de desague.

Para la limpieza de fin de obra y mantenimiento, EXAGRES recomienda uso
de productos FILA destinados a tal efecto. Exagres recomienda seqguir las
reglas de lanorma UNE 138002:2017, reglas generales para la ejecucion de
revestimientos con baldosas ceramicas por adherencia.

®

surface care solutions

Contacte con nuestro Servicio de Asistencia Técnica si necesita informacion
adicional.

The final performance of a ceramic surface does not depend only in
ceramics, but also in materials and technics, used during installation
that must be proper to the conditions of use of the surface. In case of the
industry ceramics of high performance, the requirements for this product
are intense, and proper installation factors become very important. The
recommended joint between pieces is 5 mm. between plain tiles and also
between special pieces, in order to obtain a modular surface creating
harmony in the joints. Big areas will be divided in smaller sub-areas of 20 -
25 m2, with division joints, and expansive perimetral joints with structural
elements ( walls, columns, ..) that will be free-standing to allow the
thermic movement of the floor. The joints will include ceramics, adhesive
layer, level layer, to arrive to the floor or solid structure. Structural joints
and the control old joints will be absolutely respected in its width and
position. The seal of joints will be done using elastic and chemically
resistant materials, suitable to the use of the fioor. In case of high traffic
floors, joints will be moved away from traffic areas and border of joints
will be protected with metal profiles. In chemical resistance plants , the
sealing will be done with suitable materials for that chemical resistance.
Rethinking, surface preparation, undersealing of the underfioor, draining
pitch, channel instalment and drainage will be done before the tiles
instalment. As suggestion it will be used adhesive mortars type C2 (
according to EN 12004 ) in continue fine layer, on whole, regular and plain
stands. The adhesive mortar will be applied with teeth mason’s tropel of
proper size and in dove tail pieces will be used the double glue system to
assure the continue layer of the adhesive and total contact between the
layer and the ceramic tile. Another possibility is the use of the technic to
level and install in the same time, using mortars 1: 3 of cement mixed with
liquid latex to level and immediately install the ceramic tile with double
glue on the still fresh mortar. Some proffessionals consider this method
faster than the one of fine layer on the previous level floor.

For external pavements in difficult climate and intense traffic areas, we
recommend mortars with liquid latex, for the instalment and the joint refill,
except when chemical request. For the technic of fine layer adhesives
type C2 (‘according to EN 12004 ) and Joints Mortar type CG2 ( EN 13388
) will be used. For high chemical resistance floors the joint material will be
according to the chemical request type RG ( EN 13388 ) using as general
standard in the food and agricultura industry the mortars with epoxi
resins. Epoxi are reactive resins ( bicomponent and tricomponent ) of
high chemical resistance. In this case the instalment of joints must be
done carefully in order to avoid filtrations to the floor of reactive products,
recommending the use of adhesive epoxi as grip mortars and the
protection of the floor and structural elements using a suitable chemical
undersealing (waterproofing). In any case the undersealing will ascend up
the walls until the planned height, reinforcing the protection specially in
draining sumps and drain channels.

For end-of-work cleaning and maintenance, EXAGRES recommends the
use of FILA products intended for this purpose and, in addition to the
above, Exagres recommends following the rules of the UNE 138002:2017
General rules for the execution of ceramic tile cladding by adhesion.

©

surface care solutions

Contact to our Technical Service for additional information.

Les performances finales d'un carrelage en ceramique ne dependent
pas uniguement de la céramique, mais sont en grande partie fonction
des matériaux et des techniques de pose du carrelage, qui doivent étre
adaptés aux contraintes et aux conditions d'utilisation du carrelage. Dans
le cas des revétements en ceramique industrielle haute performance,
les contraintes subies par les revétements sont intenses, de sorte que
les facteurs d'installation prennent une importance decisive. Le joint
recommande entre les carreaux est de 5 mm, tant entre les carreaux
guentre les carreaux speciaux, afin de permettre la modulation du
carrelage et d'assurer la correspondance des joints. Les grands panneaux
seront diviseés en panneaux de 20-25 m? par des joints de seéparation,
en laissant également des joints de dilatation sur le périmetre et des
eléments structurels (piliers, murs, bancs, etc.) qui seront exemptes afin
gu'ils ne restreignent pas les mouvements thermiques du revétement.
Les joints comprennent le carreau de ceramique, la couche de colle et
la couche d’égalisation jusqu'a la chape ou la structure solide. Les joints
structurels et les joints de controle existants doivent étre respectes dans
leur largeur et leur position. Le scellement des joints doit étre effectue avec
des materiaux d’'une elasticité permanente et d'une résistance chimique
appropriee a l'utilisation du revétement de sol. Dans le cas de sols a fort
trafic, les joints doivent étre €loignés des zones de circulation et les lévres
des joints doivent étre protégees par des profiles metalliques appropriés.
'etancheite doit étre realisee avec des materiaux présentant une
resistance adequate a la contrainte chimique specifique. Le piquetage, la
preparation de la surface, l'impermeabilisation du support, les pentes de
drainage, la pose de caniveaux et de drains doivent étre effectues avant
la pose des carreaux. Comme recommandation genérale, les mortiers
adhésifs prépares de type C2 (selon la norme UNE EN 12004) doivent étre
utilisés, en couche mince continue, sur des supports sains, reguliers et
suffisamment plats. Le mortier adhesif sera appliquée a l'aide d’'une truelle
dentelée d'une taille adaptée aux conditions de surface du support
et, dans le cas de pieces en queue daronde, la technique du double
encollage sera utiliseée pour assurer la continuité de la couche adhesive
et le contact total entre la couche adhésive et le carreau de ceramique.
Une autre possibilité est d'utiliser la technique “niveler et installer en
méme temps’, qui consiste & utiliser des mortiers de ciment Portland 1:3
avec des additifs de latex liquide pour niveler et installer immediatement
la ceramique avec un double collage sur la base de mortier, qui est encore
fraiche. Certains professionnels considerent que cette methode est plus
rapide que la méthode du lit mince sur le support prealablement nivele.

Pour les revétements extérieurs dans les climats rigoureux et les sols a
fort trafic, nous recommandons des mortiers avec des additifs en latex
liquide, tant pour la pose que pour le jointoiement, & condition qu'il n'y ait
pas de contrainte chimique. Pour la technique du lit mince, on utilisera
des adhésifs de type C2 (selon la norme UNE EN 12004) et un mortier
de jointoiement de type CG2 (selon la norme UNE EN 13388). Pour les
revétements a haute résistance chimique, le matériau de jointoiement
doit étre adapté au type de contrainte chimique spécifique RG (selon
la norme UNE EN 13388), en optant en régle générale dans I'industrie
agroalimentaire pour des mortiers de resine epoxy. Les epoxys sont des
resines de réaction bicomposantes et tricomposantes a haute resistance
chimique. Dans ce cas, I'execution des joints et des jonctions doit étre
particulierement soignee pour eviter les fuites de produits chimiguement
actifs dans la chape, en recommandant [utilisation de colles époxy
comme mortiers de liaison et la protection de la chape et des éléements
structurels au moyen d'une impermeéabilisation chimique appropriee.
Dans tous les cas, 'etanchéité remontera le long des murs jusqu’a la
hauteur prevue, en renforcant la protection notamment au niveau des
drains et des caniveaux.

Pour le nettoyage et lentretien de fin de chantier, EXAGRES recommande
I'utilisation de produits FILA congus a cet effet et, en plus de tout ce qui
precede, Exagres recommande de suivre les regles de la norme UNE
138002:2017 Regles genérales pour lexécution de revétements de
carreaux ceramiques par adhérence.
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OkoHYaTefbHble  3KCMyaTaUMOHHbIE  XapaKTepUCTVKK Kepammyeckowu
NAUTKA 38BUCAT HE TOMBKO OT KEepPaMUKK, HO B 3HAYUTENbHOW CTEMeHu OT
MaTepunanoB 1 TEXHWKM YKNaaKh NAUTKKM, KOTOpas OOMKHa COOTBETCTBOBATb
Harpy3kam W yCrnoBuaM 3SKCMnyaTauum NaAuMTKW. B cnydae nokpbiTun 13
BbICOKOMPOWU3BOAUTENBHOM MPOMBILLNIEHHOM KEPAMUKWM Harpy3ku Ha MOKPLITUA
WNHTEHCWBHbI, MO3TOMY peLlatollee 3HadeHre nprobpeTaoT GakTopbl MOHTaXa.
PekoMeHayembIn LLOBMEXAY MAUTKaMU COCTaBAAET S MM, Kak Mexay NnTKamu, Tak
1 Mexay cneumnanbHbIMU MIUTKaMK, YTOBb MO3BONUTL MANTKE MOLYIMPOBATHCA U
obecneunTb COOTBETCTBYE LWBOB. Bosblume NaHenv yayT pa3aeneHsl Ha naHenu
nnowagnpto 20-25 M? neperopoakamu, oCTaBnAa Takke Ae@OpMaLMOHHbIE LB
no NEPUMETPY U KOHCTPYKTMBHbIE 3MEMEHTbI (KOMOHHBI, CTEHbI, CKamemnku 1
T.0.), KOTOpblEe ByayT OCBOBOXAEHb], YTOObI OHW HE OrpaHWuVBanK TemnoBble
[OBUXEHWA HanoNbHOro MOKPbITUA. LLBbI AOMKHBI COCTOATL U3 KePaMUYECKom
NAUTKK, KNEEBOro CMNos ¥ BbIPABHUBAKOLLErO CMOA A0 CTHXKMA UMM MOHOMMTHON
KOHCTPYKLMK. CYLLECTBYIOWME CTPYKTYPHbIE LWBbI 1 KOHTPOSIbHbIE LWBbI JOMKHbI
6biTb COBMIOAEHLI MO WMPKUHE WU MOMNOXEHWIO. [epMeTu3aumsa WBOB AOMKHa
BbINOMHATLCHA  MaTepuanamy, 06MnafaloWnMmn  MOCTOAHHOM  3NMaCTUHHOCTBIO
N XUMUYECKOM CTOMKOCTBIO, COOTBETCTBYIOLMMM YCMOBUAM  SKCMyaTaLmm
HaroMbHOro MOKPbITUA. B Cy4ae moMoB C UHTEHCUBHLIM [OBMXEHWEM, CTbIKU
LOMXHbl HAXOANTLCA BAAMM OT MECT ABWXEHMWS, a KDOMKM CTbIKOB OXHbI OblTh
3aLUMLLEHBI COOTBETCTBYIOWMMMN METAMNUYECKUMU NpOoGUNaMn. FepMeTn3aums
[OMXHa  OCYLLEeCTBNATLCA  MaTepuanamy, obnafalolvmMy  OOCTaTOYHOM
YCTOMYMBOCTBIO K OMpedeneHHOMY XUMUYECKOMY BO3OenCTBuio. Pa3meTka,
NOArOTOBKa MOBEPXHOCTW, MMAOPOU30NALMNSA OCHOBaHWS, OPEHaXHbIE YKNOHbI,
NpoKnaaka Xenob0s 1 BOAOCTOKOB AOMKHbI BbITb BbINOMHEHb! A0 YKMaAKM MANTKMA.
B kadecTse obLen pekoMeH4aLmMy, NoaAroTOB/EHHbIEe KeeBble PacTBOPL! THMa
C2 (cornacHo UNE EN 12004) OOMXHbI MCMOMb30BATLCA COLWHBIM TOHKUM
CMOEM Ha 3[40POBbIX, NMPaBUIIbHbLIX 1 AOCTATOMHO POBHbIX OCHOBaHWAX. Kneesow
pacTBOp HaHOCUTCA 3ybuyaTbiM LIMaTeneM pPasMepoM, COOTBETCTBYIOLLMM
MOBEPXHOCTHLIM YCMOBUAM OCHOBaHWSA, a B CryYae U3Aenuin C “NacToOYKUHbLIM
XBOCTOM” UCMOMNb3YEeTCH TEXHWUKa ABOVMHOIO MPUKIENBaHNS ONd O06ecneyeHns
HEMNPEPBLIBHOCTY KMEeBOro Crnos 1 NOMHOMO KOHTaKTa Mex[dy K/eeBbiM CMoem
N KepammMyeckom mnmTkon. [pyrort BO3MOXHOCTBIO ABMNAETCA MCMONb30BaHNe
TEXHVKM “BblpaBHMBaHME M yKnaaka OOHOBPEMEHHO, KOoTopasd 3ak/o4vaeTcs
B WUCMOMNb30BaHMM PACTBOPOB MOPTNaHAUEMEHTa 1:3 C XWUAOKUMMU NaTeKCHbIMK
[06aBKaMK AN BbIPABHUBAHUS 1 HEMEONEHHOW YKNaOK1 Kepamuki C ABOVHbIM
CLENNeHNeM Ha pPacCTBOPHYIO OCHOBY, KOTOpas elle cBexas. Hekotopble
CrneumanmcTbl CYUTaIOT 3TOT METOZ 6oee BbICTPbIM, YeM METO TOHKOr O CMOA Ha
npeaBapuUTEbHO BbIPOBHEHHOM OCHOBaHWM.

[naHapyXHbIX MOMOBBCYPOBLIXKNMMATUYECKUX YCNOBUSAX U MONOBCUHTEHCUBHBIM
[BUXEHWEM Mbl PEKOMEHAYEM PaCTBOPbI C J0H6aBKaMM XULOKOrO NaTekca, Kak Ans
YKNaaKu, Tak v Ang 3aTvpKKX, Npu yCNoBUM OTCYTCTBUA XMMUHYECKOrO CTPecca.
N9 TOHKOCMOMHOW TEXHOMOM M CedyeT UCNoNb30BaTh Knew Trna C2 (cornacHo
UNE EN 12004) 1 cOe aMHUTENbHbIN pacTBop Tvna CG2 (cornacHo UNE EN 13388).
N9 NOKPBITUM C BICOKOW XUMUYECKOW CTOMKOCTHIO COEANHUTENBbHDBIN MaTepuarn
[OMXEH COOTBETCTBOBATb KOHKPETHOMY TUMY XUMUYECKOrO HarnpsXeHWs
RG (cormacHo UNE EN 13388), mpu 3TOM B arpOruLIEBOi MPOMbILIEHHOCTH
npeanoyTeHne, Kak npasuio, OTAAeTCH PacTBOPaM Ha OCHOBE 3MOKCUAHbLIX CMO/T.
ONOKCUAHBIE CMOTbI -~ 3TO BUKOMMOHEHTHbIE U TPEXKOMMOHEHTHbIE PEaKLIMOHHbIE
CMOJTbl C BBICOKOM XUMUHECKOW CTOMKOCTBIO. B 3TOM Criydae BbINOMHEHME CThIKOB
N NPUMbIKaHWI JOMKHO BblTb OCOBEHHO TLUaTENbHBIM, YTOBbI M36exXaTb YTeuku
XVMUYECKM aKTMBHbBIX MPOAYKTOB B CTAXKY, PEKOMEHOYETCH MCMOoMb30BaTh
3MOKCHAHBIE KMEeW B KayeCTBe CBA3YIOLUMX PACTBOPOB WM 3alumaTb CTSXKY
N KOHCTPYKTVBHbIE 3MEMEHTHI C MOMOLLBIO COOTBETCTBYIOWEN XUMUHYECKON
ruapousondumn. Bo Bcex cnydasx rvapousonauns OydeT NOAHVMMAETbCH Mo
CTEHaM Ha 3an/1aH1POBaHHYIO BbICOTY, YCUIMBASA 3aLLMTY, OCOBEHHO B APEHaXHbIX
KaHanax v BOAOCTOKaX.

[1ns 0uMCTKM M yx0aa No OKOHYaHUM paboT EXAGRES pekomeHayeT ncnons3osats
npeaHasHadeHHble Ang 3Toro npoaykThl FILA u, B OOMOMHEHWE KO BCeMy
BblllenepeyncneHHoMy, Exagres pekomeHnyeT cneposaTb npasunam UNE
138002:2017 ObLwme npasuia BbiMOMHEHUA OONMULOBKM KEPaMUHECKON MMUTKOM
METOAOM MPVKNENBAHS.
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Carateristicas técnicas.
Technical data. Caracteristiques tecniques. TexH1ueckme xapakTepUCTUKM.

Gres extruido porcelanico no esmaltado, segun UNE-EN 14441, grupo Ala.

Unglazed extruded porcelain stoneware, according to UNE-EN 14441, group Ala.

Gres cérame extrude non émaille, selon la norme UNE-EN 14441, groupe Ala.

HernasypoBaHHbIN 3KCTPYANPOBaHHbIN KEpaMOrpaHuT, B cootseTcTBum C UNE-EN 14441, rpynna Ala.

Gres extruido de baja absorcion, segun UNE-EN 14411, grupo Alb, no esmaltado.

Unglazed extruded stoneware with a low water absorption, according to EN 14411, group Alb.

Gres éetire a faible absorption, selon la norme UNE-EN 14411, groupe Alb, non emaille.

OKCTPYAMPOBaHHbIN KEpaMOrpaHnT C HU3KoW abcopbumen, cornacHo UNE-EN 14411, rpynna Alb, HernasypoBaHHbI.

DESCRIPCION - DESCRIPTION
DESCRIPTION - OFIMCAHME

NORMA - TEST
STANDARD -

REQUISITOS -
STANDARDS

DESCRIPCION - DESCRIPTION
DESCRIPTION - ONMMCAHME

PROYECT SERIE
OCRE-NATURAL-GRIS

NORMA - TEST
STANDARD -

REQUISITOS - PROYECT SERIE
STANDARDS ROJO

EXIGENCES -

PEKBM3UTbI

CTAHOAPT EXIGENCES - CTAHOAPT
PEKBU3WTbI

ISO 10545-2 §>> Dimensiones / Sizes / Dimensions / Paamepbl ISO 10545-2 & Dimensiones / Sizes / Dimensions / Paamepsl

Longitud y anchura / Lenght and width / Longueur et largeur / invHa v wnpuHa +2% Longitud y anchura / Lenght and width / Longueur et largeur / [InvHa v wnprHa +2%
Espesor / Thickness / Epaisseur / TonuwmHa +10% garantizado - Espesor / Thickness / Epaisseur / TonuuHa +10% garantizado -
Rectitud de los lados / Straightness of sides / Rectitude des cotés / MpamusHa +=0,6% GEIEIIEEE Rectitud de los lados / Straightness of sides / Rectitude des cotes / MpsamuaHa +0,6% RIS
CTOpOH garanti- CTOpOH garanti-
[apaHTMpPOBaHHO [apaHTMpoBaHHO
Ortogonalidad / Rectangularity / Orthogonalite / OpToroHanbHOCTb +1,0% Ortogonalidad / Rectangularity / Orthogonalité / OpToroHansHoCTb =1,0%
Planaridad / Surface Flatness / Planarité / MnaHapHocTb +15% Planaridad / Surface Flatness / Planarité / MnaHapHocTb +1,5%
ISO 10545-3 E Absorcion de agua / Water absorption / Absortion d'eau / BogonornolieHve =<05% <0,5% 1SO 10545-3 Absorcion de agua / Water absorption / Absortion d’eau / BogonornouieHue =3% =3%
ISO 10545-4 A4 Fuerza de rotura / Breaking strength / Résistance a la rupture / =1300N 18 mm =6000N ISO 10545-4 Fuerza de rotura / Breaking strength / Résistance a la rupture / =1100N =5000N
= TpouHOCTb Ha OTPbIB 12mm =3000N MPOYHOCTb Ha OTpPbIB
1SO10545-4 s Resistencia a la flexion / Modulus of ruptur / Résistance a la flexion / = 28 N/mm? = 45 N/mm? ISO 10545-4 Resistencia a la flexion / Modulus of ruptur / Résistance a la fiexion / = 23 N/mm? = 35 N/mm?
f— ConpoTtusneHune Ha n3rnb ConpoTusneHue Ha n3rné
ISO 10545-6 Resistencia a la abrasion profunda / Resistance to deep abrasion / =275mm?® <190 mm3 ISO 10545-6 Resistencia a la abrasion profunda / Resistance to deep abrasion / <275 mm?® =< 275 mm3
Résistance profonde a I'abrasion / Fny6okas \3HOCOCTOMKOCTb Résistance profonde a I'abrasion / Fny6okas M3HOCOCTOMKOCTb
ISO 10545-9 +ﬁ Resistencia al choque térmico / thermal shock resistance Résist / exigida - required garantizado - ISO 10545-9 Resistencia al choque térmico / thermal shock resistance Résist / exigida - required garantizado -
i Aux variations thermiques / CTOVMKOCTb K TEMM0BbLIM Nepenanam nécessaire - guaranteed Aux variations thermiques / CTOMKOCTb K TernnoBbIM nepenagam nécessaire - guaranteed
TpebyeTtcs garanti- Tpebyetcsa garanti -
[apaHTMpPOBaHHO lapaHTMpoBaHHO
ISO 10545-12 §>I<§ Resistencia a la helada / Frost resistance / Résistance au gel / exigida - required garantizado - ISO 10545-12 Resistencia a la helada / Frost resistance / Résistance au gel / exigida - required garantizado -
MOPO30CTONKOCTb nécessaire - guaranteed MOPO30CTONKOCTb nécessaire - guaranteed
TpebyeTca garanti - TpebyeTca garanti -
[apaHT1pOBaHHO [apaHT1poBaHHO
ISO 10545-13 ?’ Resistencia a los agentes quimicos / Chemical resistance / minimo clase B Clase A/LA/HA ISO 10545-13 Resistencia a los agentes quimicos / Chemical resistance / minimo clase B Clase A/LA/HA
Résistance aux produits chimiques / CTOMKOCTb K BO3AEVCTBUIO XMMUKaTOB minimum class B Résistance aux produits chimiques / CTOMKOCTb K BO3AENCTBMIO XMMUKaTOB minimum class B
classe B minimum classe B minimum
MUHUMYM Knacc B MVHMYM Krnacc B
ISO 10545-14 ,* Resistencia a las manchas / Stain resistance / Résistance aux taches / = clase 5/class 5 EN 16165 I Resistencia al deslizamiento (péndulo) / Anti-slip resistance (pendulum)/ exigida (CTE) / clase 3/class 3
° YCTONUMBOCTb K 06pa3oBaHmio NSTeH classe 5/ knacc 5 ANEXO C Résistance au glissement (pendule) / ConpoTuBneH1e CKOMbXeHWo (MasTHUK) required (CTE) classe 3/ knacc 3
EN 16165 eI_) Resistencia al deslizamiento (péndulo) / Anti-slip resistance (pendulum)/ exigida (CTE) / clase3/class3 EN 16165 Resistencia al deslizamiento (rampa pie calzado) / Anti-slip resistance (ramp) - R11
ANEXOC Résistance au glissement (pendule) / ConpoTUBNEHWE CKOMbXEHMIO (MasTHWK) required (CTE) classe 3/ knacc 3 ANEXOB / Résistance au glissement (pied chausse) / CONpOTHBNEHNE CKOMBXEHIMIO
(ecnu xoouT 06YThIM)
EN 16165 (Y Resistencia al deslizamiento (rampa pie calzado) / Anti-slip resistance (ramp) - RM
ANEXO B C / Résistance au glissement (pied chausse) / ConpoTvBReHVe CKOMbXEHMIO

(ecnv xoauT 06y ThIM)
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Declaracidn de prestaciones.
Declaration of performance. Declaration des prestations. [leknapauus o nerotax.

Baldosas ceramicas extruidas para suelos y paredes interiores y exteriores, con absorcion de aguaEb < 3%
Ceramic tiles, extruded for internal and external flooring and wall finishes, with water absorption Eb < 3 %

Carreaux ceramiques extrudes pour sols et murs intérieurs et exterieurs, avec une absorption deau Eb =< 3 %.
OKCTPYaMPOBaHHaA KepaMuyeckas NnTKa Ang BHY TPEHHVX 1 HAapYXXHbIX MOMOB U CTEH, C BOAOMNOroLleHeM Eb < 3 %.

Baldosas ceramicas extruidas para suelos y paredes interiores y exteriores, con absorcion de agua Eb < 0,5 %
Ceramic tiles, extruded for internal and external flooring and wall finishes, with water absorption Eb < 0,5 %

Carreaux ceramiques extrudes pour sols et murs intérieurs et exterieurs, avec une absorption deau Eb < 0,5 %.
OKCTpyaAMpOBaHHas kepaMmuyeckas NnTka Ang BHY TPEHHVX 1 HapyXXHbIX MOMOB v CTeH, C BogonornouweHnem Eb < 0,5 %.

PRESTACIONES - ESPECIFICACION TECNICA ARMONIZADA -
PERFORMANCE HARMONISED TECHNICAL SPECIFICATION

CARACTERI'STICAS ESENCIALES - ESSENTIAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES / BAXHbBIE OCOBEHHOCTW

PRESTACIONES - ESPECIFICACION TECNICA ARMONIZADA -
PERFORMANCE HARMONISED TECHNICAL SPECIFICATION

CARACTERiSTICAS ESENCIALES - ESSENTIAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES / BAXHbBIE OCOBEHHOCTW

PRESTATIONS SPECIFICATIONS TECHNIQUES HARMONISEES PRESTATIONS SPECIFICATIONS TECHNIQUES HARMONISEES

COIMMACOBAHHbIE TEXHUYECKE
XAPAKTEPUCTUKIN

COITMACOBAHHBIE TEXHUYECKWE
XAPAKTEPUCTUKA

OCRE - NATURAL - GRIS NbroT. ROJO JbroT.

Reaccion al fuego / Reaction to fire / Réaction au feu /

Peakuws Ha oroHb Al | AT
Emision de sustancias peligrosas / Release of dangerous substances / Emission
de substances dangereuses / BbibpocCbl OnacHbIX BELLECTB
- Cadmio / Cadmiun / Cadmiun / Kagmui

PND
-Plomo / Lead / Plomb / CuHeL,

PND
Fuerza de rotura / Breaking strength / Résistance a la rupture /
[pOYHOCTb Ha OTPbIB > 1300N
Deslizamiento / Slip properties / Dérapage / Mpockanb3biBaHue

PND
Adhesion / Adhesion / Accession / MprcoeanHeHne

PND

Resistencia al choque térmico / thermal shock resistance Résist /
Aux variations thermiques / CTOMKOCTb K TEMM0BbIM Nepenanam

Cumple - Passed
Adopté - onobpeHo

Durabilidad para / Durability for / Durabilité pour / JonroBe4HoCTb Anst

-Usointeriores / Internal uses / Utilisations internes /
BHyTpeHHee ncnonb3osaHne

Cumple - Passed
Adopté - onobpeHo

-Uso exteriores: resistencia al hielo/deshielo - External uses /
Utilisation en extérieur : résistance au gel/dégel / icnonb3oBaHWe BHE NOMELLEHWN:
YCTOMYMBOCTb K 3aMOPaXVBAHMIO/OTTaMBaHWIO

Cumple - Passed
Adopté - ono6peHo

Propiedades tactiles - Tactile properties / Proprietés tactiles /
TaKTUNbHbIE CBOMCTBa

PND

EN14411:2012

Reaccion al fuego / Reaction to fire / Réaction au feu /

Peakuus Ha oroHb Al /A1
Emisién de sustancias peligrosas / Release of dangerous substances / Emission
de substances dangereuses / BbibpoChl OnacHbIX BELECTB
- Cadmio / Cadmiun / Cadmiun / Kagmui

PND
-Plomo / Lead / Plomb / CsuHeLl,

PND
Fuerza de rotura / Breaking strength / Résistance a la rupture /
MpPOYHOCTL Ha OTPLIB > 1300 N
Deslizamiento / Slip properties / Dérapage / lpockanb3biBaHue

PND
Adhesion - Adhesivo cementoso tipo C1/ Adhesion - Adhesive cement type C1/
Adhésion - Ciment colle de type C1/ > 0,5 N/mm?2

Apnreaus - LiemeHTHbI knen Tvna Cl

Resistencia al choque térmico / thermal shock resistance Résist /
Aux variations thermiques / CTOMKOCTb K TENNOBbIM Nepenagam

Cumple - Passed
Adopté - ono6peHo

Durabilidad para: / Durability for: / Durabilité pour: / [lonroBe4HOCTb ANns:

-Usointeriores / Internal uses / Utilisations internes /
BHYTpeHHee 1cnonb3oBaHme

Cumple - Passed
Adopté - ono6peHo

-Uso exteriores: resistencia al hielo/deshielo - External uses /

Utilisation en extérieur : résistance au gel/degel / icnonb3oBaH1e BHE NOMELLEHWI:

YCTOMUYMBOCTb K 3aMOPaXMBaHUIO/OTTavBaHMIO

Cumple - Passed
Adopté - ono6peHo

Propiedades tactiles - Tactile properties / Proprietes tactiles /
TakTWNbHbIE CBOMCTBA

PND

EN14411:2012
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Embalagje.
Packing. Emballage. YnakoBka.

PROYECT SERIE FORMATO PIEZA/CAJA KG/CAJA CAJAS/PALET KG/PALET
FORMAT PIECE/BOX KG/BOX BOXES/PALET KG/PALET

FORMAT PARTIE/BOX KG/BOX BOITES/PALET KG/PALET
OOPMAT YACTb/KOPOBKA KIr/BOKC KOPOBKW/MANET KI/OANET

Base 12-ref701-e=18 mm 12x24,5 cm 18 20,88 63 1316
Base 12 -ref705-e=12mm 12x24,5 cm 26 20,28 63 1278
Base 24 -ref 721 -e=18 mm 24,5x24,5 cm = = = =
Angular - ref. 711 12x24,5x3 cm 16 14,08 52 733
Esquina ext. angular romo - ref. 714 12x12x3 cm 4 4,00 = =
Esquina ext. angular arista - ref. 715 12x12x3 cm 4 4,00 = =
Peldafio plano ref.753 24,5x30,5cm 7 20,02 63 1273
Rodapié ref. 735 9x24,5cm 27 10,26 77 790
Canaleta - ref. 730 15x24,5x3 cm 8 11,20 69 773
Canaleta sumidero -ref. 730 15x24,5x3 cm 8 11,20 69 773
Zécalo - ref. 731 12x24,5%3,5 16 14,40 57 821
Angulo interior - ref. 741 12x4,75x3,5 cm 15 21 - =
Angulo exterior - ref. 742 12x4,75x4,75 cm 10 1,70 = =
Arista - ref. 743 3x24,5cm 40 4,48 = =
Media cafa - ref. 744 3x24,5cm 40 7,60 = =
Zocalo romo - ref. 750 16,2x24,5x4 cm 12 16,20 57 923
Angulo interior romo -ref. 751 16,2x5,5 cm 8 2,40 = =
Angulo exterior romo -ref. 752 16,2x5,75x5,75 cm 4 112 = =

EXAGRES se reserva el derecho de anular, modificar total o parcialmente cualquiera de los colores, formatos, referencias y especificaciones técnicas contenidas en este catalogo. Los colores reproducidos en
este catalogo son orientativos y pueden variar respecto a la pieza original. Los codigos de precios, medidas y referencias deben verificarse ya que pueden haber errores tipograficos.

EXAGRES reserves the right to partially or totally cancel or modify any of the colours, formats, references and technical specifications contained in this catalogue. The colours reproduced in this catalogue are
intended as a guide and may vary in the original piece. The price codes, measures and references must be verified as there may be typographical errors.

EXAGRES se réserve le droit d'annuler, de modifier totalement ou partiellement toutes les couleurs, tous les formats, toutes les références et spécificités techniques contenues dans ce catalogue. Les couleurs
reproduites dans ce catalogue sont & titre indicatif et peuvent varier par rapport a la piece originale. Les codes de prix, les mesures et les références doivent étre vérifiés, car il peut y avoir des erreurs typographiques.

Komnanusa EXAGRES ocTansieT 3a cob60i NpaBo OTMEHNUTbL UM U3MEHUTb, MOMHOCTBLIO MW YaCTUYHO, MI0BOM U3 LBETOB, (POPMATOB, apTUKY/IOB, a Takxe TEXHUYECKME XapakTepUCTVKK, COAepXalLecs B STOM
Katanore. Bce npvBeeHHble B AaHHOM KaTanore LBeTta aBnannTca HpM@ﬂV]aMTeﬂbe\MV] N MOTYT HE3HaYMTE bHO OTINYaTLCA OT LiBETa OPUr1HabHOro u3aenna LleHsbl, pa3mMepbl n HoMepa apTUKYI0B AOMKHbI B6bITb
npeaBapUTENbHO YTOUHEHB!, MOCKOMbKY B KaTanore MoryT NpucyTCTBOBAaTL TMMOrpapuyeckue oneyaTku.



